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Product Safety Information

Intended Use:

This Air Engraving Pen is designed for writing or engraving on metals and other hard materials.

For additional information, refer to Product Safety Information Manual Form 16576704.
Manuals can be downloaded from ingersollrand.com

Product Specifications

Model Weight | tength Blows Sou(r:ol-fgﬁ?m) Vi:;;i;;g(vzl;l)s’)
oz.(kg) | in.(mm) permin. 1 Pressure (LP) $Power (L,)| Level *K
EP51 5(0.142) |5.68 (144.3)| 13,000 75 86 4.6 1.07
K., = 3dB measurement uncertainty * K = Vibration measurement uncertainty

$K,,, = 3dB measurement uncertainty

Sound and vibration values were measured in compliance with internationally recognized
test standards. The exposure to the user in a specific tool application may vary from these
results. Therefore, on site measurements should be used to determine the hazard level in
that specific application.

Adjustments

Changing the Stylus

Your new EP51 Air Engraving Pen comes equipped with a standard stylus. However, a fine and

coarse stylus are available at extra cost. To change the stylus proceed as follows:

1. Carefully grasp the Housing in copper-covered or leather-covered vise jaws, inlet downward.

2. Using a wrench on the flats of the Nosepiece, unscrew and remove the Nosepiece (turn
counterclockwise to remove).

3. Remove the Stylus Spring and the Stylus.

4. Install the Stylus Spring onto the new Stylus and insert the Stylus into the Housing.

5. Screw the Nosepiece into the Housing and tighten securely (turn clockwise to install).

Grinding the Stylus

1. Insert the Stylus in the stylus grinding collet. Then insert the stylus grinding collet into a spin
index (Whirley Gig).

2. Position the Stylus at an angle against the grinding wheel surface.
Note: The grinding angle should be the same as the angle already on the Stylus.

3. Turn the spin index toward the grinding wheel as you are sharpening the Stylus. Grind until
the Stylus is sharp.

4. Remove the Stylus from the stylus grinding collet.

5. Position the Stylus in a lathe and spin.

6. Using a diamond dressing stick, put a radius on the stylus tip.
Important: The stylus tip must have a radius to prevent chipping. Normal radius is 0.008".
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Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain
condensate from valve(s) at low point(s) of piping, air filter and compressor tank daily. Install a
properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device across any hose
coupling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling
disconnects. See drawing TL-EP51-PIM-1 and table on page 2. Maintenance frequency is shown in
circular arrow and defined as h=hours, d=days, and m=months of actual use. Items identified as:

1. Airfilter 6.  Thread size

2. Regulator 7. Coupling

3. Lubricator 8.  Safety Air Fuse
4. Emergency shut-off valve 9. Oil

5. Hose diameter

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled, degreased
and parts be separated by material so that they can be recycled.

Original instructions are in English. Other languages are a translation of the original instructions.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an Authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.

EN-2 TL-EP51-PIM_ed1



(s

Informacién de seguridad sobre el producto

Uso indicado:
Este lapiz de marcado neumatico esta disefiado para escribir o grabar metales y otros materiales
duros.

Para mas informacion, consulte el formulario 16576704 del Manual de informacién de
seguridad del producto.
Los manuales pueden descargarse en ingersollrand.com

Especificaciones del Producto

Peso Longitud b . Nivel sonoro dB(A) Vibracién (m/s?)
L ercusiones (ISO 15744) (1SO 28927)
oz. (kg) | pulg. (mm) por minuto 1 Presion (LP) # Potencia (L) Nivel *K
EP51 [5(0.142) | 5.68 (144.3) 13,000 75 86 4.6 1.07

t KDA = 3dB de error * K = de error (Vibracién)

$K,, = 3dB de error

& ADVERTENCIA

Los valores de ruido y vibracion se han medido de acuerdo con los estandares para pruebas
reconocidos internacional Es posible que la exposicion del usuario en una aplicacién
especifica de herramienta difiera de estos resultados. Por lo tanto, la mediciones in situ se
deberian utilizar para determinar el nivel de riesgo en esa aplicacion especifica.

Ajustes

Cambio del estilete

El nuevo lapiz de marcado neumatico EP51 esta equipado con un estilete estandar. Sin embargo,

se pueden adquirir aparte estiletes mas estrechos y mas gruesos. Para cambiar el estilete siga las

instrucciones siguientes:

1. Sujete cuidadosamente el alojamiento mediante mordazas con cubierta de cobre o de cuero,
con la entrada orientada hacia abajo.

2. Utilice una llave para aflojar los tornillos planos de la pieza delantera y retirela (Gire hacia la

izquierda para retirarla).

Extraiga el resorte del estilete y el propio estilete.

Instale el resorte del estilete en el nuevo estilete e inserte éste en la carcasa.

5. Atornille la pieza delantera a la carcasa y asegurela firmemente (Gire hacia la derecha para
realizar la instalacion).

Afilado del estilete

1. Inserte el estilete en la placa metalica circular de afilar del estilete. A continuacién, inserte
dicha placa en un indice de giro (carro de giro).

2. Coloque el estilete en dngulo contra la superficie de la rueda de afilado.
Nota: El angulo de afilado debera ser igual al angulo que ya presenta el estilete.

3. Gire el carro de giro hacia la rueda de afilado a medida que afila el estilete. Afile el estilete
hasta que esté lo suficientemente cortante.

W
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4. Extraiga el estilete de la placa metalica circular de afilar.

5. Coloque el estilete en un torno y hagalo girar.

6. Mediante un punzén de afilado de diamante, dibuje un radio en el extremo del estilete.
Importante: El extremo del estilete debe presentar un radio para evitar que se dane. El radio
habitual es de 0,008 pulgadas.

Instalacion y lubricacion

Disefie la linea de suministro de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento (PMAX)
en la entrada de la herramienta. Vacie el condensado de las vélvulas en los puntos inferiores de

la tuberia, filtro de aire y depésito del compresor de forma diaria. Instale una contracorriente de
manguera de fusil de aire de seguridad de tamafio adecuado y utilice un dispositivo antilatigazos
en cualquier acoplamiento de manguera sin apagador interno para evitar que las mangueras den
latigazos en caso de que una manguera falle o de que el acoplamiento se desconecte. Consulte la
dibujo TL-EP51-PIM-1y la tabla en la pagina 2. La frecuencia de mantenimiento se muestra dentro
de una flecha circular y se define como h = horas, d = dias y m = meses de uso real. Los elementos
se identifican como:

1. Filtro de aire 6. Tamano de larosca

2. Regulador 7. Acoplamiento

3. Lubricador 8.  Fusil de aire de seguridad
4. Valvula de corte de emergencia 9.  Aceite

5.

Diametro de la manguera

Piezas y mantenimiento

Una vez vencida la vida util de herramienta, se recomienda desarmar la herramienta,
desengrasarla y separar las piezas de acuerdo con el material del que estéan fabricadas para
reciclarlas.

Las instrucciones originales estan en inglés. Las demas versiones son una traduccion de las
instrucciones originales.

Las labores de reparacion y mantenimiento de las herramientas sélo puede ser realizadas por un
Centro de Servicio Autorizado.

Toda comunicacion se debera dirigir a la oficina o al distribuidor Ingersoll Rand més proximo.
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Informations de sécurité du produit

Utilisation prévue:

Ce crayon a air est congu pour I'écriture et la gravure sur des métaux ou tout autre matériau dur.

Pour en savoir plus, consultez le manuel 16576704 relatif aux informations de sécurité des
crayons a air.
Les manuels peuvent étre téléchargés a I'adresse ingersollrand.com

Spécifications du produit

. . S 2
Poids |Longueur|_ Niveau acoustique dB(A) |Vibration (m/s*)

o Echapp (150 15744) (150 28927)
oz pouces par minute
! 1 Pression (L ) | Puissance (L )| Niveau | *K
(kg) | (mm) «) «)
5 5.68
EP51 ©0142)| (1443) 13,000 75 86 4.6 1.07
T KpA = incertitude de mesure de 3dB * K = incertitude de mesure (Vibration)

$K,, = incertitude de mesure de 3dB

AVERTISSEMENT

Les valeurs sonores et vibratoires ont été mesurées dans le respect des normes de tests
reconnues au niveau international. Lexposition de I'utilisateur lors d’une application
d’outil spécifique peut différer de ces résultats. Par conséquent, il faut utiliser des mesures
sur site afin de déterminer le niveau de risque de cette application spécifique.

Réglages
Changement du stylet

Votre nouveau crayon a air EP51 est équipé d’un stylet standard. Toutefois, vous pouvez acheter

des stylets fins et gros. Procédez comme indiqué ci-dessous pour changer le stylet:

1. Serrez avec précaution le corps du crayon dans un étau muni de mordaches en cuivre ou en
cuir, avec l'entrée pointant vers le bas.

2. Dévissez et 6tez le nez a I'aide d’une clé appliquée sur les plats de ce dernier (Tournez dans le

sens contraire des aiguilles d'une montre).

Otez le ressort du stylet et le stylet.

Installez le ressort du stylet sur le nouveau stylet et insérez ce dernier dans le corps.

5. Vissez le nez dans le corps et serrez fermement (Tournez dans le sens des aiguilles d'une
montre).

Hw

Meulage du stylet

1. Insérez le stylet dans la pince de serrage pour meulage du stylet ; insérez ensuite cette
derniére dans un dispositif d'indexage de rotation (montage Whirley).

2. Positionnez le stylet en biais par rapport a la surface de la meule.
Remarque : I'angle de meulage devrait étre identique a I'angle déja présent sur le stylet.

3. Tournez le dispositif d'indexage de rotation en direction de la meule pendant I'aff(itage du
stylet. Meulez jusqu'a ce que le stylet soit affté.

TL-EP51-PIM_ed1 FR-1
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4. Retirez le stylet de la pince de serrage pour meulage du stylet.

5. Positionnez le stylet dans le tour et faites-le tourner.

6. Alaide d’un baton dresseur en diamant, créez un rayon sur la pointe du stylet.
Important : la pointe du stylet doit avoir un rayon pour éviter tout écaillage. Le rayon normal
est de 0,008 po.

Installation et lubrification

Dimensionnez |'alimentation en air de fagon a obtenir une pression maximale (PMAX) au niveau
de I'entrée d‘air de l'outil. Drainez quotidiennement le condensat des vannes situées aux points
bas de la tuyauterie, du filtre & air et du réservoir du compresseur. Installez un raccordement a
air de sGreté dont la taille est adaptée au tuyau et placez-le en amont de celui-ci, puis utilisez

un dispositif anti-débattement sur tous les raccords pour tuyaux sans fermeture interne, afin
d’empécher les tuyaux de fouetter si I'un d'entre eux se décroche ou si le raccord se détache.
Reportez-vous a l'illustration TL-EP51-PIM-1 et au tableau de la page 2. La fréquence des opérations
d'entretien est indiquée dans la fleche circulaire et est définie en h=heures, d=jours, et m=mois de
fonctionnement. Eléments identifiés en tant que:

1. Filtre a air 6. Taille du filetage

2. Régulateur 7.  Raccord

3. Lubrificateur 8. Raccordement a air de sareté
4. Vanne d'arrét d'urgence 9. Huile

5. Diametre du tuyau

Piéces détachées et maintenance

A la fin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter l'outil, de dégraisser les piéces et de
les séparer en fonction des matériaux de maniére a ce que ces derniers puissent étre recyclés.

Les instructions d'origine sont en anglais. Les autres langues sont une traduction des instructions
d'origine.

La réparation et la maintenance des outils ne devraient étre réalisées que par un centre de
services autorisé.

Adressez toutes vos communications au Bureau Ingersoll Rand ou distributeur le plus proche.
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Informazioni sulla sicurezza del prodotto

Destinazione d’uso:

Questa penna per incisione pneumatica & appositamente studiata per scrivere o incidere su
metalli o altri materiali duri.

i, € Itare il modulo 16576704 del Manuale di informazioni
sulla sicurezza della penna per incisione pneumatica.
I manuali possono essere scaricati da internet al sito ingersollrand.com

Specifiche prodotto
Peso | Lunghezza Livello Acustico dB(A) Vibrazioni (m/s?)
Modell 9 Colpi al (1SO 15744) (1S0 28927)
minuto . .
oz. (kg) | poll. (mm) T Pressmne(Lp) $Potenza (L) | Livello *K
EP51 |5(0.142) | 5.68 (144.3) | 13,000 75 86 4.6 1.07
t KpA = incertezza misurazione 3dB * K = incertezza misurazione (Vibrazioni)

#K,, = incertezza misurazione 3dB

AVVERTIMENTO

1 valori relativi a suoni e vibrazioni sono stati misurati in conformita agli standard di test
riconosciuti a livello internazionale. L'esposizi all’'utente nell’applicazione di uno specifico
strumento puo variare rispetto ai presenti risultati. Pertanto, sarebbe necessario utilizzare le
misurazioni in loco per determinare il livello di pericolo della specifica applicazione.

Regolazioni

Cambio della punta

La nuova penna per incisione pneumatica EP51 é dotata di una punta standard. Tuttavia, sono

disponibilipagando un supplementouna punta fine e una grossa. Per cambiare la punta, procedere

come illustrato di seguito.

1. Afferrare delicatamente l'alloggiamento e posizionarlo sulle ganasce della morsa rivestite in
rame o pelle, con il lato di entrata rivolto verso il basso.

2. Usando una chiave sulla larghezza del puntale, svitare e quindi smontare lo stesso puntale

(ruotando in senso antiorario per smontarlo).

Smontare la molla della punta e la stessa punta.

Montare la molla della punta sulla punta nuova e inserire la punta nell'alloggiamento.

5. Avvitare il puntale sull'alloggiamento e serrare a fondo (ruotare in senso orario per procedere
al montaggio).

Hw

Molatura della punta

1. Inserire la punta nell'apposita pinza per molatura, quindi inserire la pinza in un gruppo di
rotazione (Whirley Gig).

2. Posizionare la punta in modo che faccia angolo con la superficie della mola.
Nota: I'angolo di molatura dovrebbe essere lo stesso gia impostato sulla punta.

3. Ruotare il gruppo di rotazione verso la mola mentre si affila la punta. Molare finché la punta
non risulta affilata.

TL-EP51-PIM_ed1 IT-1
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Smontare la punta dalla pinza per molatura.

Posizionare la punta in un tornio e farlo ruotare.

Usando un ravvivamole, dare un certo raggio di curvatura all'apice della punta.
Importante: 'apice della punta deve avere un certo raggio di curvatura per impedire che si
scheggi. Un raggio normale ¢ paria 0,2 mm.

ook

Installazione e lubrificazione

La linea di alimentazione dell'aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare
all'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX) in ingresso. Scaricare quotidianamente la
condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell’aria e dal
serbatoio del compressore. Installare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte del
tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti i manicotti senza arresto interno
per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli accoppiamenti.
Vedere il disegno TL-EP51-PIM-1 e la tabella a pagina 2.La frequenza di manutenzione viene
illustrata da una freccia circolare e definita con h=ore, d=giorni (days) e m=mesi di uso effettivo.
Componenti:

Filtro aria Dimensione della filettatura
Regolatore

Lubrificatore

Accoppiamento
Fusibile di sicurezza
Olio

© ® N O

. Valvola di arresto di emergenza
Diametro tubo flessibile

voaeoN e

Ricambi e manutenzione

Quando l'attrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i
componenti secondo i materiali in modo da poterli riciclare.

Le istruzioni originali sono in lingua inglese. Le altre lingue sono una traduzione delle istruzioni
originali.

Riparazioni e manutenzione degli utensili devono essere eseguite esclusivamente da un Centro
di Assistenza Autorizzato.

Indirizzare tutte le comunicazioni al piti vicino concessionario od ufficio Ingersoll Rand.

IT-2 TL-EP51-PIM_ed1
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Hinweise zur Produktsicherheit

Vorgesehene Verwendung:
Dieser Druckluft-Gravierstift wurde fiir das Schreiben oder Gravieren auf Metallen oder anderen
harten Materialien entwickelt.

Fiir zuséatzliche Informationen siehe das Formblatt 16576704 im Handbuch

Produktsicherheitsi i , Druckluft-Gravierstift.
Handbiicher kénnen von ingersollrand.com heruntergeladen werden.

Technische Produktdaten

Schwingungs
Gewicht | Linge Schlage Schlasllgigse;l 418(” (m/s?)
Modell pro ( ) (1SO 28927)
Minute
oz.(kg) | Zoll (mm) 1 Druck (Lp) #Strom (L) | Spegel *K
EP51 5(0.142) | 5.68 (144.3) 13,000 75 86 4.6 1.07
T KpA = 3dB Messunsicherheit * K = Messunsicherheit (Schwingungs)

$K,,, = 3dB Messunsicherheit

Schall- und Vibrationswerte wurden gemiB den international anerkannten Teststandards
gemessen. Die tatsachlichen Werte, denen der Benutzer wihrend der Anwendung eines
besti Werl g tist, k von diesen Ergebnissen abweichen. Vor

Ort sollten daher Mannahmen getroffen werden, um die Gefahrenstufe der jeweiligen

A dung zu besti

Einstellungen
Wechseln des Stifts

Ihr neuer EP51-Druckluft-Gravierstift wird mit einem Standardstift ausgeliefert. Gegen einen

Aufpreis sind jedoch auch ein feinerer und ein gréberer Stift erhaltlich. Um den Stift zu wechseln,

gehen Sie bitte folgendermafen vor:

1. Vorsichtig das Gehause in einen mit Kupfer oder Leder Giberzogenen Schraubstock spannen.
Der Einlass muss dabei nach unten weisen.

2. Einen Schraubenschlissel an den Abflachungen am Frontteil ansetzen, das Frontteil
losschrauben und entfernen (Zum Entfernen gegen den Uhrzeigersinn drehen).

3. Die Stiftfeder und den Stift entfernen.

4. Die Stiftfeder auf dem neuen Stift anbringen und den Stift in das Gehéuse einsetzen.

5. Das Frontteil in das Gehduse schrauben und fest andrehen (Zum Einbauen im Uhrzeigersinn
drehen).

Schleifen des Stifts

1. Den Stift in das Schleifstift- Spannfutter einsetzen, dann das Schleifstift-Spannfutter in einen
Drehaufsatz (Whirley Gig) einsetzen.

2. Den Stift im Winkel zur Schleifscheibenoberflache positionieren.
Anmerkung: Der Schleifwinkel muss der selbe sein, der sich bereits auf dem Stift findet.

TL-EP51-PIM_ed1 DE-1
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3. Den Drehaufsatz in Richtung Schleifscheibe drehen, wenn der Stift angespitzt wird. Schleifen,
bis der Stift angespitzt ist.

4. Den Stift aus dem Schleifstift-Spannfutter entfernen.

5. Den Stift in einer Drehbank positionieren und drehen.

6. Mit einem Diamantstift einen Radius auf der Stiftspitze formen.
Wichtig: Die Stiftspitze muss diesen Radius aufweisen, um Absplitterungen zu verhindern.
Der normale Radius betrégt 0,008 Zoll.

Montage und Schmierung

Druckluftzufuhrleitung an der Druckluftzufuhr des Werkzeugs gemaf des maximalen
Betriebsdrucks (PMAX) bemessen. Kondensat an den Ventilen an Tiefpunkten von Leitungen,
Luftfilter und Kompressortank taglich ablassen. Eine Sicherheits-Druckluftsicherung gegen die
Strémungsrichtung im Schlauch und eine Anti-Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne
interne Sperre installieren, um ein Peitschen des Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch
fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung I6st. Siehe Zeichnung TL-EP51-PIM-1 und Tabelle auf Seite
2. Die Wartungshaufigkeit mit einem Pfeil eingekreist und ist definiert in h=Stunden, d=Tagen
und m=Monaten der tatsachlichen Verwendung. Teile:

1. Luftfilter 6. GewindegroBe

2. Regler 7. Verbindung

3. Schmierbtichse 8.  Sicherheits-Druckluftsicherung
4. Notabsperrventil 9. Olen

5. Schlauchdurchmesser

Teile und Wartung

Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollstandig zu demontieren, zu entfetten und nach Materialarten
getrennt der Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Originalanleitung ist in englischer Sprache verfasst. Bei anderen Sprachen handelt es sich um
ein Ubersetzung der Originalanleitung.

Die Werkzeug-Reparatur und -Wartung darf nur von einem autorisierten Wartungszentrum
durchgefiihrt werden.

Wenden Sie sich bei Riickfragen an Ihre néchste Ingersoll Rand Niederlassung oder den
autorisierten Fachhandel.

DE-2 TL-EP51-PIM_ed1
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Productveiligheidsinformatie

Bedoeld gebruik:
Deze pneumatische graveerpen is bedoeld voor het schrijven op of graveren in metaal en andere
harde materialen.

handleidi

Raadpleeg formulier 16576704 in de productveiligheid
graveerpen voor aanvullende informatie.
Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf ingersollrand.com

vandep ische

Produktspesifikasjoner

. Geluidsniveau dB(A) Trillings (m/s?)
Model | Svicht| Lengte | slagen per (150 15744) (150 28927)
minuut
oz.(kg) | in.(mm) *rDruk(Lp) #Stroom (L) | Niveau *K
EP51 5(0.142) |5.68 (144.3) 13,000 75 86 4.6 1.07
1 Meetonnauwkeurigheid bij Koy = 3dB * Meetonnauwkeurigheid bij K (Trillings)
# Meetonnauwkeurigheid bij K , = 3dB
WAARSCHUWING
Geluids- en vibr d den g in over ing met internationaal
erkende testnormen. De blootstelling van een gebruiker bij een specifieke toepassing van
gereedschap kan afwijken van deze resul Daarom ten er op locatie metingen

worden genomen om het gevaarniveau in die specifieke toepassing te bepalen.

Afstellingen

Graveernaalden verwisselen

Uw nieuwe pneumatische EP51-graveerpen wordt geleverd met een standaard graveernaald.

Een fijne en een grove graveernaald zijn echter tegen betaling leverbaar. Verwissel de graveernaald

als volgt:

1. Klem de behuizing met de inlaat omlaag voorzichtig in een bankschroef met koperen, of met
leer beklede, spanplaten.

2. Plaats een sleutel op de vlakke delen van het neusstuk, schroef het los en verwijder het (Voor
demontage linksom draaien).

3. Verwijder de graveernaald met de veer.

4. Plaats de veer op de nieuwe graveernaald en steek de naald in de behuizing.

5. Schroef het neusstuk in de behuizing en draai het stevig vast (Voor montage rechtsom draaien).

Graveernaalden slijpen

1. Steek de graveernaald in de naaldenslijpspantang; steek vervolgens de slijpspantang in een
spinindex (carrousel).

2. Plaats de graveernaald onder een hoek tegen het oppervlak van de slijpschijf.
Opmerking: De slijphoek moet hetzelfde zijn als de oorspronkelijke hoek van de graveernaald.

3. Draai de spinindex naar de slijpschijf toe tijdens het scherper maken van de graveernaald.
Blijf slijpen tot de graveernaald scherp is.

4. Verwijder de graveernaald uit de slijpspantang.
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5. Plaats de graveernaald in een draaibank en laat deze snel ronddraaien.

6. Maak met een afdraaidiamantstaafje een radius aan de graveernaaldpunt.
Belangrijk: De graveernaaldpunt dient een radius te hebben om schilferen te voorkomen. De
normale radius is 0.008".

Installatie en smering

Om de maximale bedrijfsdruk ( Pmax) bij de luchtinlaat van het toestel te garanderen, moet de
luchttoevoerleiding hierop geselecteerd zijn. Tap dagelijks condensaat af van kleppen bij lage
punten van het leidingwerk, de luchtfilter en de compressortank. Monteer een beveiliging met
de juiste afmeting bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerinrichting op elke
slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang gaat slingeren als een
slang valt of een koppeling losraakt. Zie tekening TL-EP51-PIM-1 en tabel op pagina 2. De
onderhoudsfrequentie wordt weergegeven in een cirkelvormige pijl met h=uren, d=dagen

en m=maanden reéel gebruik. Aangegeven onderdelen:

1. Luchtfilter 6.  Soort van schroefdraad
2. Regelaar 7. Koppeling

3. Smeerinrichting 8.  Beveiliging

4. Noodafsluitklep 9. Olie

5. Slangdiameter

Onderdelen en onderhoud

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het gereedschap
te demonteren en ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen zodat zij
gerecycled kunnen worden.

De originele instructies zijn opgesteld in het Engels. Andere talen zijn een vertaling van de
originele instructies.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend servicecentrum
worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde Ingersoll Rand Kantoor ofWederkoper.
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Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:

Denne trykluftsgraveringspen er udformet til at skrive pa eller gravere i metaller og andre harde
materialer.

For yderligere oplysninger henvises der til formular 16576704 i vejledningen med

pr tsik ion til trykluftsg
Vejledninger kan downloades fra ingersollrand.com

Produktspecifikationer

Lydniveau dB(A) Vibrations (m/s?)
Model Vegt | Lengde | o i (150 15744) (150 28927)
inut
oz. (kg) | tommer (mm) minu 1 Tryk (LP) $Effekt (L) | Niveau *K
EP51 5(0.142) | 5.68(144.3) 13,000 75 86 4.6 1.07
tK,= 3dB maleusikkerhed * K = maleusikkerhed (Vibrations)

$K,, = 3dB maleusikkerhed

& ADVARSEL

Lyd- og vibrationsvzerdier blev malt i Ise med internationalt anerk
darder. Brug ksp ing under en specifik vaerktgjsanvendelse kan adskille
sig fra disse resultater. Derfor bor der des stedspecifikke mali til at bed

fareniveauet for denne specifikke anvendelse.

Justeringer

Skiftning af nalen

Din nye EP51 trykluftsgraveringspen er ved leveringen udstyret med en standardnal. Fine og grove

nale er dog til rédighed ved ekstra betaling. Ga frem som falger for at skifte nalen:

1. Tag forsigtigt fat i husets kobberbeklaedte eller leederbeklaedte hjelpebakke, indgangen nedad.

2. Skru naesestykket los og tag det af vha. en skruenggle pé de flade profiler (Drej mod uret for
at tage det af).

3. Tag nélefjederen og nalen af.

4. Installér nalefiederen pé den nye nél og st nélen i huset.

5. Skru naesestykket ind i huset og stram det fast (Drej med uret for at installere).

Slibning af nalen

1. Isaet ndlen i dennes slibespaendepatron; szt derefter slibespaendepatronen i et spinindeks
(hvirvel).

. Anbring nélen i vinkel mod slibeskivens overflade.
Bemaerk: Slibevinklen begr vaere den samme som vinklen pa nalen.

. Drej spinindekset mod slibehjulet mens du spidser nélen. Slib indtil nalen er spids.

. Tag nalen ud af dennes slibespaendepatron.

. Anbring nélen i en drejebzenk og drej.

. Leeg en radius pa nalespidsen vha. et rombeformet afrettejern.
Vigtigt: Nalespidsen skal have en radius for at forebygge splinter. Normal radius er 0,008".

N
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Installation og smering

Serg for at lufttilforselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk (PMAX)
ved vaerktejsindgangen. Tem dagligt ventilen(-erne) for kondensat ved rerenes, luftfilterets og
kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt sterrelse i opadgaende
slange og brug en antipiskeanordning tveers over enhver slangekobling uden intern aflukning for at
forhindre at slangen pisker, hvis en slange svigter eller kobling adskilles. Se tegning TL-EP51-PIM-1
og tabel pa side 2. Vedligeholdelseshyppigheden vises med en rund pil og defineres som t=timer,
d=dage og m=méaneder for reel brug. Elementerne er identificeret som:

1. Luftfilter 6.  Gevindstgrrelse

2. Regulator 7. Kobling

3. Smereapparat 8.  Sikkerhedstryksikring
4. Nodafspaerringsventil 9. Olie

5. Slangediameter

Reservedele og vedligeholdelse

Efter vaerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte vaerktgjet, og opdele de adskilte
komponenter ud fra materialetypen, sa de kan genbruges.

Den originale vejledning er pa engelsk. Andre sprog er en overszettelse af den originale
vejledning.

Reparationsarbejde og vedligeholdelse mé kun udferes af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands naermeste kontor eller distributer.
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Produktsdkerhetsinformation

Avsedd anvéndning:
Denna luftdrivna gravyrpenna ar utformad for att skriva eller gravera pa metaller eller andra
harda material.

For mer information se Luftdriva gravyrpennors produktsédkerhetsinfi ion Form
16576704.
Manualerna kan laddas ner fran ingersollrand.com

Produktspecifikationer

. . Ljudstyrkeniva dB(A) | Vibrations (m/s?)
Vikt Lingd | jag per (IS0 15744) (IS0 28927)
Modell minut
oz.(kg) | tum (mm) 1 Tryck (Lp) $ Effekt (L) Niva *K
EP51 5(0.142) | 5.68 (144.3) [ 13,000 75 86 4.6 1.07
t KDA = 3dB méatosakerhet * K = méatosakerhet (Vibrations)

$K,,, = 3dB métosakerhet

Varden for ljud och vibrationer har métts upp i enlighet med etablerade internationella
teststandarder. Anvandarens exponering vid en viss anvandning av ett verktyg kan skilja
sig fran dessa resultat. Darfoér bor matningar goras pa plats for att bedéma risken vid den
specifika anvandningen.

Justeringar

Byte av spets

Din nya EP51 luftdrivna gravyrpenna levereras med en standsrdspets. Det finns en fin och en

grov spets som tillval. Gor enligt foljande for att byta spets:

1. Satt forsiktigt fast huset i ett koppar- eller laderklatt skruvstycke med inloppet riktat nedat.

2. Anvand en nyckel pa framdelens nyckelgrepp. Lossa och ta bort framdelen (Vrid moturs for
att lossa).

. Tabort spetsfjddern och spetsen.

Montera spetsfjadern pa den nya spetsen och sétt i spetsen i huset.

Skruva fast noshylsan pa huset och dra at ordentligt (Vrid medurs for att montera).

noaw

Slipning av spets
1. Sattispetsen i sliphylsan. Satt sedan i sliphylsan i slipgiggen.
Placera spetsen i vinkel mot slipskivans yta.
Notera: Slipningsvinkeln ska vara samma som spetsens tidigare vinkel.
. Vrid slipgiggen mot slipskivan nér du slipar spetsen. Slipa tills det att spetsen ar vass.
. Tabort spetsen fran sliphylsan.
Placera spetsen i en svarv.
. Anvand ett diamantbryne och gor en radie pa spetsen.
Viktigt: Spetsen maste ha en radie for att motverka att flisor lossar. Normal radie &r 0,20 mm.

g
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Installation och smoérjning

Dimensionera luftledningen for att sakerstélla maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets
ingangsanslutning. Dranera dagligen kondens fran ventiler placerade vid ledningens lagsta punkter,
luftfilter och kompressortank. Installera en sakerhetsventil av Iamplig storlek uppstrom fran slangen
och anvénd en anti-ryckenhet 6ver alla slangkopplingar som saknar intern avstangning, for att
motverka att slangen rycker till och en slang gar sénder eller koppling lossar. Se illustrationen
TL-EP51-PIM-1 och tabellen pa sidan 2. Underhallsintervallen visas i runda pilar och definieras som
h=timmar, d=dagar och m=manader av faktisk brukstid. Posterna definieras som:

1. Luftfilter 6.  Gangdimension
2. Regulator 7. Koppling

3. Smorjare 8. Sékerhetsventil
4. Nodstoppsventil 9. Olja

5. Slangdiameter

Delar och underhall

Dé verktyget ar utslitet, rekommenderar vi att det tas isar och avfettas, samt att de olika delarna
sorteras for tervinning.

Originalinstruktionerna &r skrivna pa engelska. Andra sprak utgor en Gversattning av
originalinstruktionerna.

Reparation och underhall av verktygen far endast utforas av ett auktoriserat servicecenter.

Alla férfragningar bor ske till nérmaste Ingersoll Rand kontor eller distributér.
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Produktspesifikasjoner

Tiltenkt bruk:
Luftgraveringspennen brukes til a skrive eller gravere pa metaller eller annet hardt materiale.

For ytterligere informasjon henvises det til pra i hetsinfi j i
luftgraveringspennens handboksskjema 16576704.
Handbeker kan lastes ned fra ingersollrand.com

Productspecificaties

Lydniva dB(A) Vibrasjons (m/s?)
Vekt | tengde | imtper (150 15744) (150 28927)
Modell minutt
oz. (kg) |tomme (mm) 1 Trykk (Lp) $Effekt (L) Niva *K
EP51 5(0.142) | 5.68(144.3) 13,000 75 86 4.6 1.07
T KpA = 3dB maleusikkerhet * K = maleusikkerhet (Vibrasjons)
$K,,, = 3dB méleusikkerhet
& ADVARSEL
Lyd- og vibrasj diene ble malti med internasjonalt anerkjente darder.
Eksponeringen for brukeren i et bestemt bruksomrade for verktoyet kan variere fra disse
resul Derfor ber mali pa stedet benyttes for a avgjore farenivaet i det bestemte

bruksomradet.

Justeringer
Bytte spiss
Din nye EP51 luftgraveringspenn er utstyrt med en standardspiss. Fine og grove spisser kan kjgpes
separat. Gjor falgende for a bytte spiss:
1. Spenn forsiktig fast huset i en kopperbeskyttet eller leerbeskyttet skrustikke, med inntaket ned.
2. Bruk en skrungkkel pa munnstykkets flate del, og skru av og fiern munnstykket (Vri mot
klokken for & fierne).
3. Fjern spissfjeeren og spissen.
4. Monter spissfjeeren pa den nye spissen og sett spissen inn i huset.
5. Skru munnstykket inn i huset og stram forsvarlig (Vri med klokken for & montere).
Slipe spissen
1. Sett spissen inn i slipepatronen, og sett deretter patronen inn i et rotasjonsindeks.
. Sett spissen i vinkel mot slipeskiveoverflaten.
Merk: Slipevinkelen skal vaere den samme som spissens eksisterende vinkel.
. Beveg rotasjonsindekset mot slipeskiven mens du sliper spissen. Slip til spissen er skarp.
. Ta spissen ut av slipepatronen.
. Sett spissen i en dreiebenk og roter.
. Bruk et diamantbryne til & lage en radius pa spissen.
Viktig: Spissen ma ha en radius for & forhindre hugging. Normal radius er 0,008"

N
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Installasjon og smering

Luftforsyningsslangen skal ha en dimensjon som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved
verktoysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rerpunkter, luftfilter og
kompressortank. Monter en slangebruddsventil oppstrems i slangen og bruk en anti-piskeenhet
over slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre slangen i & piske ved funksjonsfeil
eller utilsiktet frakobling. Se tegning TL-EP51-PIM-1 og tabell pa side 2. Vedlikeholdsfrekvens
vises i den sirkulaere pilens retning og angis som h=timer, d= dager og m=maneder. Punkter
identifiseres som:

1. Luftfilter 6. Gjengedimensjon
2. Regulator 7. Kobling

3. Smereapparat 8.  Slangebruddsventil
4. Nodstoppventil 9. Olje

5. Slangediameter

Deler og vedlikehold

Nar verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktayet blir demontert, rengjort for olje
og sortert etter materialer i gjenvinningseyemed.

De originale instruksjonene er pa engelsk. Andre sprak er en oversettelse av de originale
instruksjonene.

Reparasjon og vedlikehold av verktoyet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.

Henvendelser skal rettes til naermeste Ingersoll Rand- avdeling eller -forhandler.
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Tuotteen turvaohjeet

Kéyttotarkoitus:
Tama paineilmatoiminen kaiverruskyna on suunniteltu metalliin ja muihin koviin materiaaleihin
kirjoittamiseen tai kaivertamiseen.

Lisétietoja on pail imi kaiverruskynien tuoteturvallisuuden lomakkeessa
16576704.
Kéyttoohjeita voi hakea Web-osoitteesta ingersollrand.com

Tuotteen Tekniset Tiedot

Paino Pituus Melutaso dB(A) Virina (m/s?)
Malli Iskua (ISO 15744) (1SO 28927)
minuutissa .
oz. (kg) [tuumma (mm) 1 Paine (LP) $Teho(L,)| Taso *K
EP51 5(0.142) | 5.68(144.3) 13,000 75 86 4.6 1.07
t KDA = 3dB mittauksen epatarkkuus * K = mittauksen epavarmuus (Varind)

$K,,, = 3dB mittauksen epétarkkuus

Aénen ja tirdhtelyn arvot mitattiin kiyttaen k invalisesti ja testinormeja.
Kédyttdjan altistus tietyssa tyokalusovelluksessa voi erota néista tuloksista. Sil taisi
kayttaa paikan paalla suoritettuja mittauksia tietyn Ilul vaaratason madrittelya
varten.

Saadot

Kyndpaan vaihtaminen

Uudessa paineilmatoimisessa EP51-kaiverruskynéssasi on vakiokyndpaa. Erikseen on kuitenkin
ostettavissa hieno ja karkea kyndpad. Vaihda kyndpaa seuraavien ohjeiden mukaisesti:

1. Kiinnitad runko varovasti kuparilla tai nahalla suojattujen ruuvipuristinleukojen viliin niin, etta

tuloaukko on alaspain.

2. Ruuvaa etukappale irti ja irrota se kdyttamalla kiintoavainta (Irrota kdantamalla vastapaivaan).
3. Irrota kyndpaan jousi ja kyndpaa.
4. Asenna kyndpaan jousi uuteen kyndpaahan ja asenna kyn
5. Ruuvaa etuosa koteloon ja kirista tiukasti (Asenna kiertamalld myotapaivaan).

Kyndpaan hiominen

1. Tydnna kyndpaa kynapaan hiontaistukkaan. Tydnnd kyndpaan hiontaistukkaan sitten
pyoérintdindeksiin (Whirley Gig).

2. Aseta kyndpéa kulmaan hiontapy6rén pintaa vasten.
Huomaa: Hiontakulman on oltava sama kuin kyndp&assa jo oleva kulma.

3. K&anna pyorintaindeksia hiontapyoraa kohti, kun teroitat kyndpaata. Hio, kunnes kynapaa on
terava.

4. Irrota kyndpaa kyndpaan hiontaistukasta.

5. Aseta kyndpéaa sorviin ja laita sorvi pyérimaan.

6. Kayta timanttihiontaviilaa ja hio kynépaan karkeen séde.
Tarkeda: Kynapaan kérjessa on oltava sade lohkeilun estémiseksi. Normaali sade on 0,008".
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Asennus ja voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tyokalun suurinta kdyttopainetta (PMAX) tyokalun
tuloaukossa. Poista kondensoitunut vesi venttiilistd/venttiileista putkiston alakohdasta/-kohdista,
ilmansuodattimesta ja kompressorin sailiéstd paivittdin. Asenna oikeankokoinen ilmavaroke
letkuun ylasuuntaan ja kéytd piiskaefektin estévaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei ole sisdista
sulkua, ettei letku ldhde piiskaliikkeeseen, jos letku pettda tai liitos irtoaa. Katso sivun 2 piirros
TL-EP51-PIM-1 ja taulukko. Huoltovali osoitetaan ympyranuolella ja maaritetadn todellisina
kayttotunteina (h), -pdivina (d) ja -kuukausina (m). Osien maaritelmat:

1. llmansuodatin 6.  Kierteen koko
2. Saadin 7 Liitanta

3. Voitelulaite 8. llmavaroke
4, Hatasulkuventtiili 9. Oly

5. Letkun halkaisija

Varaosat ja huolto

Kun tdman tyokalun kayttoika on loppunut, suosittelemme tydkalun purkamista, puhdistusta
rasvasta ja eri materiaalien erittelya kierratysta varten.

Alkuperdiset ohjeet ovat englanninkielisia. Muut kielet ovat alkuperdisen ohjeen kdannoksia.
Tyokalun korjaus ja huolto tulee suorittaa ainoastaan valtuutetussa huoltokeskuksessa.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto lahimpaan Ingersoll Randin toimistoon tai jélleenmyyjélle.

TL-EP51-PIM_ed1
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Informagées de Seguranca do Produto

Utilizagao prevista:
Esta Caneta de Gravacao foi concebida para executar gravagdes em metais e noutros materiais
duros.

Ihad I

Para obter informagées mais d C o | com as informagoes de
seguranca do produto Caneta de Gravagao com a referéncia 16576704.
Pode transferir manuais do seguinte endereco da Internet: ingersollrand.com

Especificages do Produto

Nivel de ruido dB(A) Vibragoes (m/s?)

Peso | Comprimento jmpactos (IS0 15744) (IS0 28927)

Modelo por
oz.(kg) [ pol.(mm) Minuto t Presséo (L) #Poténcia (L) Nivel *K

EP51 |5(0.142)| 5.68 (144.3) 13,000 75 86 4.6 1.07

1 Incerteza de medida KpA =3dB * Incerteza de medida K (Vibragoes)

#Incerteza de medidaK , = 3dB
AVISO

Os valores de vibragao e ruido foram medidos de acordo com normas de teste reconhecidas
a nivel internacional. A exposicao relativamente ao utilizador numa aplicagao de ferramenta
especifica pode divergir destes r dos. Porc i deve proceder-se a medigdes no
local, a fim de determinar o nivel de risco nessa aplicagao especifica.

Ajustes
Mudar de Estilete

A Caneta de Gravacdo EP51 é fornecida equipada com um estilete standard. No entanto, mediante

o pagamento de um custo adicional pode adquirir um estilete fino e um estilete grosso. Para mudar

de estilete, proceda da seguinte forma:

1. Prenda cuidadosamente o Corpo nas maxilas de um torno revestidas de cobre ou de pele,
com a entrada virada para baixo.

2. Utilizando uma chave de bocas nas superficies planas do Bico, desaparafuse e remova o
mesmo (Rode no sentido anti-horério para o remover).

3. Remova a Mola do Estilete e o Estilete.

4. Monte a Mola do Estilete no Estilete novo e introduza este Estilete no Corpo.

5. Aparafuse o Bico ao Corpo, apertando firmemente (Rode no sentido horario para o instalar).

Esmerilar o Estilete

1. Insira o Estilete no mandril de esmerilamento do estilete; em seguida, introduza o mandril de
esmerilamento do estilete num indicador de rotacéo (porta-peca de rotacdo elevada).

2. Posicione o Estilete em dngulo contra a superficie da mé abrasiva.
Nota: O dngulo de esmerilamento deve ser o mesmo que o dngulo jé existente no Estilete.

3. Quando estiver a afiar o Estilete, rode o indicador de rotacao na direccao da mé abrasiva.
Esmerile até o Estilete ficar afiado.
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4. Remova o Estilete do mandril de esmerilamento do estilete.

5. Coloque o Estilete num torno e rode.

6. Utilizando um diamante de rectificar, introduza um raio na ponta do estilete.
Importante: A ponta do estilete tem de ter um raio para nao ficar lascada. O raio normal é
de 0,008".

Instalacao e lubrificacao

Dimensione a linha de alimentagao de ar de modo a assegurar a presenca da pressao de servico
maxima (PMAX) da ferramenta na entrada da ferramenta. Drene diariamente o condensado
da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e

do reservatério do compressor. Instale um fusivel de ar de seguranga de tamanho adequado a
montante da mangueira e utilize um dispositivo antivibragao e antiflexdo em todas as unides de
mangueiras que ndo estejam equipadas com um sistema interno de interrupgao, para evitar que
as mangueiras se agitem se uma mangueira falhar ou se a unido se desligar. Consulte o desenho
TL-EP51-PIM-1 e a tabela da pagina 2. A frequéncia de manutencao é indicada por uma seta
circular e definida como h=horas, d=dias e m=meses de utilizagao real. Itens identificados como:

1. Filtrodear 6. Tamanho da rosca

2. Regulador 7. Unido

3. Lubrificador 8.  Fusivel de ar de seguranca
4. Valvula de interrupgao de emergéncia 9. Oleo

5. Didmetro da mangueira

Osat ja huolto

Quando a ferramenta nao mais funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma seja
desmontada, limpa e que as suas pegas sejam separadas por tipo de material para poderem ser
recicladas.

As instrugdes originais estao redigidas na lingua inglesa. e encontram-se traduzidas noutros
idiomas.

A reparagao e a manutencao da ferramenta s6 devem ser levadas a cabo por um Centro de
Assisténcia Técnica Autorizado.

Envie toda a correspondéncia ao Escritdrio ou Distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.
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MAnpoyopisg ac@aleiag mpoiovrog

Mpoopi{opevn xprion:

Auto 1o XapakTiko Epyaleio Aépa o€ OXria OTUNG XPNOIHOTIOLETAL YIa EYYPaPT| 1} XApagn o€
HETaMa kat GANa OKANPA LAIKA.

Na nepioodtepec mMAnpoyopisg avatrpé€te oto Evrumo 16576704 tou Eyxeipidiov
MAnpogopiiv Acpalsiag Mpoidvtog yia to XapakTiko Epyaleio Aépa o€ oXpa GTUAG.
AR eyxelptdiwv pmopei va yivel amo tnv nAektpovikn SievBuvon ingersollrand.com

Mpodiaypaég mpoiovtog

. . Hxntikn otaBpn dB(A) |Kpadaopwv (m/s?)
Bapog Mnkog .
Movtého Krumijpava (IS0 15744) (IS0 28927)
ava Aento B , .
oz. (kg) | og(mm) 1 Migon (Lp) #loxug(L,) I1a6pun *K
EP51 5(0.142) |5.68 (144.3) 13,000 75 86 4.6 1.07
1K, = 3dB aeBaidtnta pétpnong * K= apeaidtnra uétpnong (kpadaouwv)

$K,,, = 3dB aBeBaidtnta pétpnong

& NPOEIAOMOIHZH

Ot Tipég fixou Kat Soviy HETPBNKAV OF CUPPGPPWON HE S1EBVIG avayvwpIoué
TpoTUTTA SOKIPWYV. H £KB£0N yia TO XPrOTN OF Hia GUYKEKPIHEVN EQAPHOYI EPYaAEi
HTOpEi Va S1apE£PEL A6 AUTA TA ATOTEAEGPATA. ZUVETTWC, TPETTEL VA XPNGIHOTIOI00VTaN ETTi
TOTIOU HETPN yta Tov Kad MO TOU EMMES 8v aTNV &V AGYW EQAPHOYI.
PuBpiocsig

AN\ayn ypagidag

To véo XapakTikd Epyaleio Aépa o oxrjua oTulho EP51 SiaBétel pia tummkn ypagida. Qotdoo, ue

£MIMA£0V OIKOVOUIKN eMPBdapuvon SiatiBetal ypagida moAU pikpol Kat peydou maxoug. MNa va

alagete Tn ypagida akohoubriote Tnv mapakdtw Sadikacia:

1. MAoTE MTPOOEKTIKA TO TTEPIBANPA OTIC EMYAAKWHEVE 1) KAAUHPEVES PE SEPHQ OLAYOVEG TNG
HEYYEVNG, HE TO OTOHIO EI0OS0U TTIPOG TA KATW.

2. TomoBetrioTe éva KIS TV Mimedn em@Avela TG HUTNG, EERISWOTE TN PUTN KAt AQAPETTE
v (MNa va a@alpéoeTe TN pUTN TEPIOTPEPTE APICTEPOOTPOPA).

3. A@aip£oTe To EAATHPIO TNG ypapidag Kal Tn ypapida.

4. TomoBeTOTE TO ENATAPIO TNG YPa®idag oTn véa ypagida Kat EI0AYETE TN ypapida oTo
mepiBAnpa.

5. Bidwote T putn oto mepiBAnpa kat o@i&te KaAd (Ma va TOTOBETAOETE T HUTN TTEPICTPEYTE
Se€l60TpoPa).

Neiavon tng ypagidag

1. ElodyeTe TN ypa@ida 0To o@IyKTpa AEiAVONG Kat 0Tn CUVEXELQ TO OQLYKTHpa A&iavong
YPa@ibag o€ éva AYKIOTPO TTEPIOTPOPNG.

2. TomoBethioTe TN ypagida umd ywvia mpog TV EM@AVELA TOL TPOXOU A&iavong.
EInueiwon: H ywvia Aeiavong Ba mpémel va givat idia pe Tnv umapxouoa ywvia Tne ypagidag.

3. MeploTPEYPTE TO AYKIOTPO TIEPIOTPOPIG TIPOG TOV TPOXO Agiavang Kabwg TpoyileTe Tn ypapida.
Suveyiote Tn Aeiavon péxpt n ypagida va yivel axunpn.

TL-EP51-PIM_ed1 EL-1
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4. Agaipéote T ypagida kat To o@lyKTrpa Aeiavong ypagidag.

5. TomoBetoTe TN Ypa@ida 0e TOPVO Kal TIEPIOTPEPTE.

6. XpnotpomoiwvTag pa papdo Tpoxiopatog pe SIapdvTt KAUMUAWGOTE TO AKPO TNG Ypapidac.
Inpavtiko: To Akpo NG ypagidag mpEmel va gival KAHUTTAWHEVO WOTE va pn omdoet. H
(PUOIONOYIKT| OKTIVA KATTUAOTNTAG givat 0,008".

Eykataotaon kai Aimavon

MpooapHooTE To péyeBOC TNG YPAUHAG TTAPOXNAG aépa yia T Slac@dAion Tng HéyloTng mieong
Aertoupyiag (PMAX) otnv icodo tou epyaleiou. Aootpayyilete KaBnNUEPIVAE TO GUMTTUKVWHA
am6 ™ BaABida(ec) oto xapnAo onpueio(a) TNG owAvwong, To eiktpo aépa kai tn Se€apevni
OUUMEDTH. EYKATAOTAOTE pia a0@ANEIR TIPOOTAGIAG A€Pa KATAANAOU peyEBOUG OTO TTAVW
HEPOG TOU CWARVA Kal XPNOILOTIONOTE pia S1dtagn ouyKpAaTnong oTiG cULEVEEIG EVKAPTTTWY
OWARVWV XWPIG ECWTEPIKN SIOKOTTA TTAPOXNG Yla va amo@euxBe( n ekTiva&n Tou owArva og
nepintwon BAAPNG 1 amocuvdeong g ouleuéng. BAéme oxédio TL-EP51-PIM-1 kat mrivaka otn
0eNida 2. H ouxvétnta ouvtripnong epgavietal pe KUKAIKO BENoG Kal opiletal wg h=wpeg,
d=npéPEC KAl M=PIVEG TTPAYHATIKNAG XPONG. AVTIKEipEVa avayvwpilovTal we:

1. Oiktpo aépa 6.  MéyeBog omelpwpaTtog

2. Pubuiotig 7. 30Cevén

3. Amavtig 8.  Aogdlela mpootaciag agpa
4. BaABiSa-Sl0KOTTNG EKTAKTNG AVAYKNG 9. Aadt

5. AIGPETPOC EVKAUTTOU CWARVA

E§aptiipata Kat cuvtiipnon

Metd tnv mapéhevon tng Sidpkelag {wiig Tou EpyaAEioy, CUVIOTATAL N ATTOCUVAPHOAOYNON Kat
amolimavon Tou epyaleiou KaBwe Kat 0 SIawpIopog Twv e£apTNHATWY ava UAIKO yia va givat
Suvatr n avakVkAwWor) Toug.

O mpwToTUTIEG 08NYiEC Eival oTa ayyAIKA. Ot GANEG YAWOOEG ival HETAPEAOT TWV TTPWTOTUTIWV
odnylwv.

H emokeun Kat ouvTrpNon Twv pyaleiwy MPEMEL va eKTEAEITAL a6 £E0VCI0S0TNPEVO KEVTPO
oépPic.

lMa emkovwvia, ameubuvBeite oTo MAnoiéoTtepo ypageio ry Stavopéa tne Ingersoll Rand.

EL-2 TL-EP51-PIM_ed1
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Informacije o varnosti izdelka

Namen:
To pnevmatsko gravirno pero je zasnovano za pisanje ali graviranje na kovine ali druge trde
materiale.

Za dodatne informacije glejte Varnostna navodila o pnevmatskem gravirnem peresu,
obrazec 16576704.
Prirocnike lahko snamete s spletne strani ingersollrand.com

Specifikacije izdelka

N .. Esavi Raven hrupa dB(A) Vibracije (m/s?)
Stevil
Model Teza Dolzina Uda;\gvona 150 15744) (150 28927)

oz.(kg) | v(mm) minuto tTlak (L) |[#Mo¢(L,) | Raven *K

EP51 5(0.142) |5.68 (144.3)[ 13,000 75 86 4.6 1.07

K., = 3dB spremenljivost merjenja * K = merilna negotovost (Vibracije)
$K,,, = 3dB spremenljivost merjenja

OPOZORILO
Vr 'zvoka in tresljajev so bile izmerjene

Kkladno z
preskus. lj uporabnika pri uporabi specifi¢nih orodij se lahko razlikuje od
teh rezultatov. Zato se morajo uporabljati meritve na lokaciji za dolo¢anje ravni tveganja pri
specifi¢ni uporabi.

Vred. oA . P s
ri

Nastavitve

Zamenjava peresa

Vase novo pnevmatsko gravirno pero EP51 je opremljeno s standardnim peresom. Fino in grobo

pero sta na voljo za doplaeilo. Pri zamenjavi peresa upostevajte naslednje:

1. Previdno privijte ohisje v primez, katerega eeljusti so prevleeene z bakrom ali usnjem;
odprtina naj gleda navzdol.

2. Naravnih delih dulca uporabite izvijaé in odvijte ter odstranite dulec (Za odstranitev obrnite
v levo).

3. Odstranite vzmet peresa in pero.

4. Namestite vzmet peresa v novo pero in vstavite pero v ohisje.

5. Privijte dulec na ohisje in ga évrsto privijte (Za namestitev obrnite v desno).

Brusenje peresa

1. Vstavite pero v stroénico za brusenje peres in nato vstavite stroénico v delilnik.
Namestite pero pod kotom proti povrsini brusilnega koluta.
Napotek: Kot brusenja mora biti enak kotu, ki ga pero ze ima.
. Zavrtite delilnik proti kolesu za brusenje medtem ko ostrite pero. Brusite dokler ni pero ostro.
. Odstranite pero iz stroénice za brusenje peres.
Namestite pero v struznico in zavrtite.
. Z diamantno pilo oblikujte radij na konici peresa.
Pomembno: Konica peresa mora imeti radij, sicer se lahko odkrusi. Obieajen radij je 0.0008".

N

ou AW
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Namestitev in mazanje

Premer zra¢ne dovodne cevi naj ustreza najvecjemu delovnemu pritisku (PMAX) na vstopnem
priklju¢ku orodja. Vsakodnevno odvajajte kondenzat iz ventilov na najnizji tocki cevovoda, zrac¢nih
filtrov in rezervoarja kompresorja. Namestite pnevmatsko varovalo primerne velikosti za cev v
smeri proti toku in pritrdite pripravo za preprecevanje opletanja preko vseh spojk brez vgrajene
zapore ter na ta nacin preprecite opletanje v slucaju odpovedi cevi ali loCitve spojke. Poglejte
nacrt TL-EP51-PIM-1 in tabelo na strani 2. Pogostost vzdrzevanja je prikazana v krozni puscici in
opredeljena v h=urah, d=dnevih in m=mesecih dejanske uporabe. Postavke, oznacene kot:

1. Zracnifilter 6.  Velikost navoja

2. Regulator 7. Spoj

3. Mazalka 8. Varnostna zra¢na varovalka
4. Varnostni izkljucitveni ventil 9. Olje

5. Premer cevi

Sestavni deli in vzdrzevanje

Izrabljeno orodije, ki ga ni ve¢ mogoce popraviti, morate razstaviti, razmastiti in loCiti po sestavnih
surovinah, da ga bo mogoce reciklirati.

Izvirni jezik navodil je angleski. Navodila v drugih jezikih so prevodi izvirnih navodil.
Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvaja le pooblas¢eni servisni center.

Morebitne pripombe, vprasanja ali ideje lahko sporocite najblizjemu zastopniku podjetja
Ingersoll Rand.

SL-2 TL-EP51-PIM_ed1
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Bezpecnostné informacie o vyrobku

Urcené pouzitie:

Toto Vzduchové gravirovacie pero je ur¢ené na pisanie alebo gravirovanie na kovy a iné tvrdé
materialy.

Dalsie informacie najdete v priru¢ke Bezpeénostné instrukcie pre Vzduchové gravirovacie
pero 16576704.
Prirucky si mozete stiahnut’z webovej stranky ingersollrand.com

Specifikacie vyrobkuiproduktu

oz.(kg) | vimm) | ™™™ [ tTiak(W,) | #Vykon (L,) | Hiadina | *K
EP51 5(0.142) |5.68(144.3)| 13,000 75 86 4.6 1.07
t KDA = neurcitost’ merania 3dB * K = neistota merania (Vibracii)

$K,,, = neurcitost'merania 3dB

& VAROVANIE

Hodnoty hluku a vibracii si uréené meraniami, ktoré su v silade s medzinarodne uznavanymi
testovacimi normami. Skuto¢ny vplyv na pouzivatela pri Specifickom pouziti nastroja sa
madze lisit od tychto vysledkov. Preto je potrebné vykonat merania na mieste pouzitia, aby sa
urdila aroven rizika pri konkrétnom pouziti.

Nastavenia

Vymena hrotu

Vase nové Vzduchové gravirovacie pero EP51 sa dodéva so standardnym hrotom. Jemny a hruby

hrot st v8ak dostupné za priplatok. Ak chcete vymenit’ hrot, postupujte nasledovne:

1. Opatrne uchopte kryt v medenych, alebo koZou potiahnutych ¢elustiach zveraku, vyvodom
smerom dole.

2. Pomocou kltica na pléskach $picky odskrutkujte a vyberte Spicku (Otacajte v smere hodinovych

ruciciek, aby ste ju vybrali).

. Vyberte pruzinu hrotu a hrot.

Nainstalujte pruzinu hrotu na novy hrot a vlozte hrot do krytu.

5. Naskrutkujte Spicku do krytu a bezpecne ju utiahnite (Otacajte ju v smere hodinovych ruciciek,
aby ste ju nainstalovali).

A w

Brusenie hrotu

1. Vsunte hrot do brisneho puzdra; potom vsurite brisne plzdro do natacacieho zariadenia
(Whirley Gig).

2. Umiestnite hrot $ikmo k povrchu brisneho kotuca.
Poznamka: Brasny uhol by mal byt’ rovnaky ako zoSikmenie, ktoré uz hrot ma.

3. Otacajte natacacim zariadenim smerom k brisnemu kotucu, ako brusite hrot. Briste, kym
hrot nie je ostry.

4. Vyberte hrot z brisneho puzdra.

TL-EP51-PIM_ed1 SK-1
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5. Umiestnite hrot do sustruhu a otacajte.

6. Pomocou diamantoveho noza zaoblite $picku hrotu.
Délezité: Spicka hrotu musi zostat’ obla, aby sa predislo vystrbeniu. Normalny polomer
zaoblenia je 0,008".

Instalacia a mazanie

Nastavte taku velkost’ privodného potrubia vzduchu, aby sa na vstupe zabezpecil maximalny
prevéadzkovy tlak (PMAX). Denne odstraiujte kondenzaty z ventilu (ventilov) v spodnej ¢asti
(¢astiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpec¢nostny
vzduchovy ventil spravnej velkosti pred kazdu spojku, ktora nema vnutorny uzatvaraci ventil,
aby sa zabranilo prudkym pohybom hadice v pripade, ak by spojka zlyhala, alebo hadica praskla.
Pozri nakres TL-EP51-PIM-1 a tabulku na strane 2. Interval vykonavania udrzby je znazorneny

v kruhovej sipke a definovany ako h = hodiny, d = dni a m = mesiace skuto¢ného pouzivania.
Prehlad polozZiek:

1. Vzduchovy filter 6.  Velkost' zavitov

2. Regulator 7. SpojkaSpojenie

3. Olejovac 8.  Bezpecnostny vzduchovy isti¢
4. Nudzovy zatvaraci ventil 9. Olej

5. Priemer hadice

Casti a udrzba

Ked'sa skonéi zivotnost’ naradianastroja, odporuca sa naradienastroj demontovat, odmastit’a
suciastky rozdelit’ podla materialu, aby sa mohli recyklovat’

Original pokynov je v angli¢tine. Texty v ostatnych jazykoch su prekladom originalu pokynov.
Oprava a Udrzba néradia by mala byt' vykonavana iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetku korespondenciu a otazky adresujte na najblizsiu pobocku Ingersoll Rand alebo
distributora spolo¢nosti.
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Bezpecnostni Informace o Produktu

Bezpecnostné informacie o vyrobku:

Toto pneumatické popisovaci pero je uréené k psani a ryti na kovy a jiné tvrdé materialy.

oy . 5

Dalsi informace V poiruéc P ni instrukce pro vzduchové ryci tuzky
16576704.

Prirucky si mozete stiahnut’z webovej stranky ingersollrand.com

Specifikace Vyrobku
) Hladina hluku v dB(A) | Vibraci(m/s?)
Model | motnost | Délka  |gderuza (150 15744) (150 28927)
inut
oztkg) | vimm) |™"™|tTiak (L) | #Vykon (L) | Hiadina | *K
EP51 5(0.142) 5.68 (144.3) | 13,000 75 86 46 1.07
T KpA = neurcitost méfeni 3dB * K = neuréitost méfeni (Vibraci)

$K,,, = neurcitost méfeni 3dB

Hodnoty hluku a vibraci byly zméfeny v ladu s i d y
normami. Skuteény vliv na uzivatele pfi konkrétnim pouziti nastroje se miize od téchto
vysledka lisit. Proto je tieba pro uréeni irovné nebezpeci p¥i konkrétnim pouziti provést
méfeni na misté pouziti.

Nastaveni

Vymina hrotu

Vase nové pneumatické potisovaci pero EP51 je vybaveno standardnim hrotem. Za poiplatek je

viak k dostani jemny a hruby hrot. Vyminu hrotu proveite nasledujicim postupem:

dostéani jemny a hruby hrot. Vyminu hrotu proveite nasledujicim postupem:

1. Opatrni uchopte pouzdro do éelisti svirdku potazenych midi nebo kuzi, vstupem dolu.

2. Pomoci kliee na ploskach vrcholové éasti odsroubujte od vyjmite vrchni eést (Otaeejte proti
smiru hodinovych rueieek).

3. Vyjmite pruzinu hrotu a hrot.

4. Nasaite pruzinu hrotu na novy hrot a vloZzte hrot do pouzdra.

5. Nasroubujte vrchni éast do pouzdra a pevni utahnite (Otaeejte po smiru hodinovych rueieek).

Brouseni hrotu

1. Vlozte hrot do klestin brouseni hrotu; pak vlozte klestiny brouseni hrotu do otoéného zagizeni.
2. Umistite hrot v Ghlu proti povrchu brusného kotouee.
Poznamka: Uhel brouseni by mil byt stejny jako dosavadni thel na hrotu.
3. Otaeejte otoenym zagizenim smirem k brusnému kotouei pgi osteeni hrotu. Pokraéujte v
brouseni, dokud nebude hrot ostry.
4. Vyjmite hrot z klestin brouseni hrotu.
5. Umistite hrot do soustruhu a roztoete.
6. Pomoci diamantového orovnavaée vytvogte na hrotu zaobleni.
Dulezité: Hrot musi mit zaobleni, aby nedochazelo k vylamovani. Normalni zaobleni je 0,008".

TL-EP51-PIM_ed1 Cs-1
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Instalacia a Mazanie

Nastavte taku velkost’ privodného potrubia vzduchu, aby sa na vstupe zabezpecil maximalny
prevadzkovy tlak (PMAX). Denne odstranujte kondenzaty z ventilu (ventilov) v spodnej casti
(¢astiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpe¢nostny
vzduchovy ventil spravnej velkosti pred kazdu spojku, ktord nema vnutorny uzatvaraci ventil,
aby sa zabranilo prudkym pohybom hadice v pripade, ak by spojka zlyhala, alebo hadica praskla.
Pozri nkres TL-EP51-PIM-1 a tabulku na strane 2. Cetnost idrzby je uvddéna v kruhové sipce a je
definovéna jako h = hodiny, d = dny a m = mésice skute¢ného provozu. Prehled polozek:

1. Vzduchovy filter 6. Velkost' zavitov

2. Regulator 7. SpojkaSpojenie

3. Olejovac 8. Bezpecnostny vzduchovy isti¢
4. Nudzovy zatvaraci ventil 9. Olej

5

. Priemer hadice

Casti a idrzba

Ked'sa skondi zivotnost’ naradianéstroja, odporuca sa naradienastroj demontovat; odmastit’a
suciastky rozdelit’ podla materialu, aby sa mohli recyklovat.

Originalni névod je v anglictiné. Dalsi jazyky jsou pfekladem originalniho navodu.

Oprava a tdrzba néradia by mala byt’ vykonavana iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetku korespondenciu a otazky adresujte na najblizsiu pobocku Ingersoll Rand alebo
distributora spolo¢nosti.
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Toote ohutusteave

Ettendhtud kasutamine:
Pneumograveerpliiats on ette nahtud kirjutamiseks ja graveerimiseks metallidele ja teistele
kovadele materjalidele.

Li leiate p gl pliiatsi ohut be juhendist (Air Engraving Pen Product
Safety Information Manual ), vorm 16576704.
Teatmikke saab alla laadida aadressilt ingersollrand.com

Toote spetsifikatsioon

! Miiratase dB(A) Vibratsioon (m/s?)
Kaal | Pikkus | | 55ki (IS0 15744) (150 28927)
Mudel minutis
oz. (kg) | tolli (mm) 1 Rohk (LP) $Véimsus (L,) Tase *K
EP51 5(0.142) |5.68 (144.3)| 13,000 75 86 4.6 1.07
K., = 3dB moStemaaramatus * K= mo6tmise maaramatust (Vibratsioon)

$K,, = 3dB médteméddramatus

HOIATUS

Heli ja vik i vaartusi mood kol I helisel ud dardif
Kasutaja kokkupuude konkreetse tooriistaga v0|h erineda nendest tulemustest. Seetottu on
vaja teha kol Iseid mo6 i, et vdlja selgitada oh kindla k lukorra puhul.

Reguleerimine
Noela vahetamine

Teie uus EP51 pneumograveerpliiats on varustatud standardnéelaga. Lisatasu eest on saadaval

peenemad ja jamedamad néelad. Noela vahetamiseks toimige jargmiselt:

1. Kinnitage to6riist korpusest haaratuna ettevaatlikult vask- voi nahkpakkide abil kruustangide
vahele, sisendava allapoole suunatud.

2. Kasutades votit, keerake lahti ja eemaldage t66riista korpuse kiiljest tarviku fiksaatorhtilss

(Eemaldamiseks keerake vastupdeva).

Eemaldage noelavedru ja néel.

Paigaldage noelavedru uuele néelale ja sisestage noel korpuse pesasse.

5. Keerake fiksaatorhiilss tagasi korpuse kiilge ja pingutage kindlalt (Paigaldamiseks keerake
péripéeva).

W

Noéela teritamine

1. Sisestage ndel lihvimispadrunisse; seejérel sisestage ndelaga lihvimispadrun “po6rlevasse
osutisse” (Whirley Gig).

Asetage ndel nurga all lihvketta pinna vastu.

Maérkus: Lihvimisnurk peaks olema sama kui néela teritusnurk.

Keerake “podrlevat osutit” ndela teritades lihvketta suunas. Teritage, kuni ndel on terav.
Eemaldage noel noelalihvimispadrunist.

Asetage ndel treipinki ja pange poorlema.

Kasutades teemantkattega pulka, tekitage raadius ndela otsa.

Tahtis markus: Noelaotsal peab olema piisav raadius, et valtida murdumist. Normaalne
raadius on 0,008".

TL-EP51-PIM_ed1 ET-1
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Paigaldamine ja maarimine

Maksimaalse to6surve (PMAX) tagamiseks tooriista sisendis kalibreerige 6hutoiteliin. Laske iga
paev torustiku madalaima(te) punkti(de) ventiili(de)st, dhufiltrist ja kompressoripaagist vélja
kondensaat. Paigaldage vooliku jarele néuetekohaselt dimensioonitud 6hukaitseklapp ja
kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikutihendustel visklemisvastaseid seadmeid, et vltida
vooliku visklemist selle purunemise vai liite lahtituleku korral. Vt joonist TL-EP51-PIM-1 ja tabelit
Ik 2. Hoolduse sagedus on ndidatud timarnoolel ja seda méaratletakse jargmiselt: h=tunnid,
d=péevad ja m=kuud t6oriista tegelikku kasutamist. Detailid on jargmised:

1. Ohufilter 6.  Keerme suurus
2. Regulaator 7.  Liide

3. Méaérimisseadis 8.  Ohukaitseklapp
4. Hadaseiskamisventiil 9. Ol

5. Vooliku labimoot

Osad ja hooldus

Pérast seadme to6ea moddumist on soovitatav todriist lahti votta, puhastada maardeainetest
ning eraldada osad materjalide kaupa, nii et need saaks utiliseerida.

Ori
T6¢

Lisateabe saamiseks poorduge firma Ingersoll Rand Idhima biroo voi edasimiitja poole.

naaljuhend on inglise keeles. Juhendid teistes keeltes on télgitud originaaljuhendist.

ista remont ja hooldus tuleks teostada volitatud teeninduskeskuses.
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A termékre vonatkozé biztonsagi informaciok

Felhasznalasi teriilet:

Ezzel a sUritett levegds gravirozdszerszammal fémekre és mas kemény fellletekre lehet irni vagy
gravirozni.

Tovabbi informaciot a saritett levegos gravirozészerszam 16576704 jeld, biztonsagi
informaciokat tartalmazo kézikonyvében talal.
A kézikonyvek letoltési cime: ingersollrand.com

A termék jellemzéi

sal Hossz Zajszint dB(A) Vibraciés (m/s?)
Modallel i Percenkénti (IS0 15744) (150 28927)
. Ioketszam . L. .
oz. (kg) |in. (mm) T Nyomas (LP) + Teljesitmény (LP) Szint *K
5.68
EP51 |5(0.142) (144.3) 13,000 75 86 4.6 1.07
tK,= 3dB mérési bizonytalansag * K = mérési bizonytalansag (Vibracios)

$K,,, = 3dB mérési bizonytalansag

flagi hyus enal

A hang- és rezgésértékek mérése
megfeleléen tortént. Az eszkoz bizonyos felhaszvvvvvvnala5| teruleteln a felhasznalot éré
hatasok ezektél az értékektél eltérhetnek. Ezért az adott alkalmazasra vonatkozo

y gi szintet helyszini méréssel kell meghatarozni.

Beallitasok

Gravirozdceruza cseréje

Az 0j EP51 stritett levegds gravirozészerszamhoz alapkivitel( gravirozéceruza jar. Ezen ivil kiilon

rendelésre finomabb, illetve durvébb végzodési gravirozéceruza kaphato. A gravirozdceruza a

kovetkezok szerint cserélheto:

1. Ovatosan fogja meg a réz- vagy bérburkolattal ellatott befogatast a ceruzanyilassal lefelé.

2. Alapos részeknél fogva csavarkulccsal lazitsa meg és vegye ki a csticsot (Kiemeléshez

forgassa az 6ramutatd jarasaval ellentétesen).

. Vegye ki a gravirozo ceruza tartérugdjat és a ceruzat.

Helyezze a gravirozéceruza tartdrugodjat az Uj ceruzara, és helyezze be azt a burkolatba.

5. Csavarja ra a burkolatra és hiizza szorosra a csticsot (Behelyezéshez forgassa az 6ramutatd
jarasaval egyezo iranyba).

Hw

Ceruza koszoriilése

1. Helyezze a gravirozo ceruzat a kdszoriilo foglalatba, majd helyezze a koszoriilo foglalatot a
koszorabe.

2. A gravirozdceruzanak valamilyen szogben megdontve kell érintkeznie a kdszérikoronggal.
Figyelem: A koszortilési szog egyezzen meg a gravirozoceruza korabbi hegyezésének szogével.

3. Agravirozdceruza élezése kozben forgassa a tekerokart a koszoriikorong irdnyaba. Koszorilje
a gravirozdceruzat, mig elég hegyes nem lesz.

4. Vegye ki a gravirozdceruzat a ceruzakodszoriild foglalatbol.
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Helyezze a gravirozéceruzat esztergaba, és inditsa el az esztergat.

6. Gyémant lehtzészerszammal gémbodlyitse le a gravirozéceruza hegyét.

Fontos: A gravirozéceruza hegyének gombalytinek kell lennie, igy elkeriilheto a
forgacsképzodés. A sugar altalaban 0,008".

tn

Felszerelés és kenés

Ugy méretezze a levegéellatas vezetékét, hogy a szerszam bemenetén annak maximalis
mUikodési nyomasa (PMAX) alljon rendelkezésre. Engedje le a kondenzvizet a szelep(ek)bdl

a csérendszer, a levegdsziiré és a kompresszortartaly legalacsonyabb pontjanal. Szereljen
megfelel6 méretl biztonsagi leveg6szelepet a tomlé eléremend agaba és hasznaljon megfeleld
rogzitészerkezetet a belsé elzaro szerelvény nélkiili tomlékben, hogy a tomlé megrongalodasa,
vagy a csatlakozas szétvalasa esetén a tomlé ne mozdulhasson el. Lasd a TL-EP51-PIM-1 sz. rajzot
és a 2. oldalon talalhato tablazatot. A karbantartas gyakorisagat korkoros nyil jelzi, és tényleges
szerszamhasznalati h=6rakban, d=napokban, és m=honapokban keriil meghatarozasra. Az
elemek azonositasa:

1. Légszlirdé 6.  Menetméret

2. Szabalyozo 7.  Csatlakozas

3. Kendéberendezés 8.  Biztonsagi levegdszelep
4. Vészkikapcsold szelep 9. Olaj

5.

Légtomls-atmérd

Alkatrészek és karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejart, ajanlatos szétszedni, a kenéanyagtol megtisztitani és az
alkatrészeket az Ujrahasznosithatdsag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

Az eredeti utasitasok angolul elérhetéek. A mas nyelveken olvashaté utasitasok az eredeti
utasitas forditasai.

A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizkézpont végezheti.

Koéz6Inivaloit juttassa el a legkdzelebbi Ingersoll Rand irodahoz vagy forgalmazéhoz.
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Gaminio saugos informacija

Paskirtis:
Sis pneumatinio graviravimo braibiklis skirtas radyti ant metalo ir kitu kietu medpiagu arba joms
graviruoti.

Daugiau informacijos ieskokite pneumatinio graviravimo braiziklio saugos informacijos
instrukcijoje, forma 16576704.
Instrukcijas galima parsisiysti i$ interneto svetainés ingersollrand.com

Techniniai gaminio duomenys

. .. Garso lygis dB(A) Vibracijos (m/s?)
v o | TeFa | DolEina g ugiuper (IS0 15744) (150 28927)
) minute L . "
oz. (kg) | coliy (mm) t Slégis (Lp) #Galia(L) | Lygis *K
EP51 5(0.142) | 5.68 (144.3) 13,000 75 86 4.6 1.07
tK,= 3dB matavimo paklaida * K = matavimo paklaida (Vibracijos)

$K,,, = 3dB matavimo paklaida

ISPEJIMAS

Garso ir vibracijos reikSimés buvo iSmatuotos laikantis tarptautiniy pripaZinty testavimo
darty. Poveikis lotojui dojant konkrety jrankj gali skirtis nuo $iy rezultaty.
Todél turi bati atlikti imai dojimo vietoje, siekiant nustatyti pavojing lygi

konkretaus naudojimo salygomis.

Reguliavimas
Adatos keitimas

Jusu naujajame EP51 pneumatinio graviravimo braipiklyje yra standartine adata. Taciau up

papildoma kaina galima isigyti plona arba stora adata. Adata keiskite taip:

1. Atsargiai suspauskite korpusa variu arba oda dengtais spaustuvais taip, kad ileidpiama butu
pemyn.

2. Verpliarakciu laikydami antgalio briaunas atsukite ir nuimkite antgali (kad nuimtumete,
sukite pried laikrodpio rodykle).

3. Nuimkite adatos spyruokle ir adata.

4. Updekite adatos spyruokle ant naujos adatos ir idekite adata i korpusa.

5. Isukite antgali i korpusa ir gerai pritvirtinkite (kad idetumete, sukite pagal laikrodpio rodykle).

Adatos slifavimas

1. ldekite adata i adatos dlifavimo ivore, tada adatos dlifavimo ivore idekite i graduotaji sukli
(,Whirley Gig").

2. Adata su slifavimo disko pavirdiumi turi sudaryti kampa.
Pastaba: dlifavimo kampas turi buti toks pats, kokiu nusmailinta ir pati adata.

3. blifuodami adata, graduotaji sukli pasukite dlifavimo disko link. Plifuokite adata tol, kol ji
taps adtri.

4. 18imkite adata id adatos dlifavimo ivores.

5. Idekite adata i tekinimo stakles ir sukite.
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6. Deimantiniu tadeliu nusmailinkite adatos galiuka iki norimo spindulio.
Svarbu: kad dirbinys neskilinetu, adatos galiukas turi tureti spinduli. Normalus spindulys yra
0,008 in ilgio.

Prijungimas ir sutepimas

Oro tiekimo linijos dydis turi bati toks, kad uztikrinty didZiausia slégj (PMAX) jrankio jleidimo
antgalyje. Kondensatg i$ voztuvo(-y), esancio(-iy) Zemutinéje vamzdyno dalyje, ir kompresoriaus
bako isleiskite kasdien. Vir§ Zarnos sumontuokite reikiamo dydzio apsauginj oro voztuva, o ties
visomis jungiamosiomis zarnos movomis be vidinio uzdaromojo jtaiso sumontuokite jtaisa, kuris
neleisty zarnai métytis j 3alis, jeigu ji nutrikty arba atsijungty jungiamoji mova. Zr. TL-EP51-PIM-1
brézinj ir lentele 2 p. Techninés priezitros darby daznis nurodytas apskrita rodykle v=valandomis,
d=dienomis ir m=ménesiais. Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Oro filtras 6.  Savarzos dydis

2. Reguliatorius 7. Jungiamoji mova

3. Teptuvas 8. Apsauginis oro voztuvas
4. Avarinio i$jungimo voZztuvas 9. Alyva

5. Zarnos skersmuo

Dalys ir techniné prieziara
Pasibaigus eksploatavimo terminui rekomenduojame jrankj isardyti, nuo detaliy nuvalyti tepala,
dalis suskirstyti pagal medziaga, i$ kurios jos pagamintos, ir pristatyti j atlieky perdirbimo jmone.

Originalios instrukcijos yra angly kalba. Kitomis kalbomis yra originaliy instrukcijy vertimas.
|rankio remontg ir priezidros darbus gali atlikti tik jgaliotojo prieZiGros centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausia Ingersoll Rand atstovybe arba platintoja.
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Izstradajuma drosibas informacija

Paredzetais lietojums:

Dis pneimatiskais gravieris paredzets rakstidanai uz metala un citiem cietiem materialiem.

Papildu informaciju meklejiet Pneimatisko gravieru drodibas informacijas
instrukcija 16576704.
Rokasgramatas var lejupieladet no ingersollrand.com

lerices specifikacijas

Svars Garums Skanas limenis dB(A) Vibraciju (m/s?)
Modelis T;Ie:::': (IS0 15744) (150 28927)
oz. (kg) |collas (mm) 1 Spiediens (LP) #Jauda (L) | Limenis | *K

EP51 5(0.142) [ 5.68 (144.3) | 13,000 75 86 4.6 1.07
t KFA = 3dB mérijuma nenoteiktiba * K = mérijuma neprecizitate (Vibraciju)
$K,, = 3dB mérijuma nenoteiktiba

A BRIDINAJUMS

Skanas un vibraciju vértibas tika ik atbilstosi starp iski atzitiem parbauzu
standartiem. Konkrétas rika lietosanas izraisita iedarbiba uz lietotaju var atskirties no Siem
r em. Sii la dél, lai iktu bi ibas limeni konkrétaja lieto$anas gadijuma,

mérijumi javeic uz vietas.

Reguledana
Adatas nomaina

Jusu jaunais pneimatiskais gravieris EP51 tiek piegadats komplekta ar standarta adatu. Par papildu

samaksu var iegadaties smalku vai rupju adatu. Lai nomainitu adatu, rikojieties dadi:

1. Uzmanigi iestipriniet graviera korpusu ar varu vai ar adu parklatos skruvspilu poklos ar ieliktni
uz leju.

2. Uatverot ar uzgriepnatslegu uzgala plakanas virsmas, izskruvejiet un iznemiet uzgali (lai

iznemtu uzgali, grieziet to preteji pulkstenraditaju virzienam).

Iznemiet adatas atsperi un adatu.

Uzlieciet adatas atsperi uz jaunas adatas un ievietojiet adatu korpusa.

5. leskruvejiet uzgali korpusa un stingri pievelciet (lai ievietotu adatu, ta jagriep
pulkstenraditaju virziena).

W

Adatas slipedana

1. levietojiet adatu slipedanas ietvara, tad adatas slipedanas ietvaru ievietojiet rotacijas fiksatora
(verpes turetaja).

2. Novietojiet adatu lenki pret slipripas virsmu. Piezime. Slipedanas lenkim jabut tadam padam
ka lenkim, kads jau ir adatai.

3. Slipejot adatu, pagrieziet rotacijas fiksatoru pret slipripu. Slipejiet, lidz adata ir asa.

4. Iznemiet adatu no slipedanas ietvara.

5. levietojiet adatu virpa un iedarbiniet to.

6. Izmantojot dimanta apdares griezni, noapalojiet adatas galu. Svarigi: adatas galam jabut

noapalotam, lai noverstu gravejamo vietu izdrupdanu. Normals noapalodanas radiuss ir 0,008".
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Uzstadis un ello$

Izvelieties tadu gaisa padeves vada izmeru, lai instrumenta ieeja nodrosinatu maksimalo darba
spiedienu (PMAX). Katru dienu nolejiet kondensatu, izmantojot varstu (-us) caurulvadu, gaisa
filtra un kompresora tvertnes zemakaja (-os) punkta (-os). Uzstadiet pareiza izmera gaisa
drosinataju pirms $lutenes un izmantojiet stabilizejosu ierici ap katru Slutenes savienojumu bez
iekSeja atslegsanas mehanisma, lai nepielautu Slutenes metasanos gadijuma, ja partrukst slutene
vai atvienojas savienojums. Skatit attelu TL-EP51-PIM-1 un tabulu 2. lappuse. Apkopes biezums ir
redzams uz aplveida bultinas; tas noradits faktiska izmantosanas laika stundas (h), dienas (d) un
ménesos (m). Izmantoti $adi apziméjumi:

1. Gaisa filtrs 6. Vitnesizmers

2. Regulators 7. Savienojums

3. Ellotajs 8.  Gaisa drosinatajs
4. Avarijas slegvarsts 9. Ela

5.

. Slutenes diametrs

Rezerves dalas un tehniska apkope

Kad instrumenta kalposanas muzs ir beidzies, ieteicams instrumentu izjaukt, notirit un saskirot
detalas pec materiala, lai tas varetu nodot otrreizejai parstradei.

Originalas instrukcijas ir anglu valoda. Instrukcijas citas valodas ir originalo instrukciju tulkojums.
Instrumenta remontu un tehnisko apkopi drikst veikt tikai autorizets servisa centrs.

Jebkura jautajuma versieties Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacja Dotyczaca Bezpieczenstwa Produktu

Przeznaczenie:
Pneumatyczna grawerka stuzy do pisania oraz grawerowania napiséw na powierzchniach metali
oraz innych twardych materiatow.

Wiecej danych mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpieczeristwa
pneumatycznych grawerek, formularz 16576704.
Instrukcje obstugi mozna pobrac z witryny ingersollrand.com

Specyfikacje produktu
Ciezar Dlugosé Poziom Hatasu dB(A) Wibracji (m/s?)
Model ¢ 9 Uderzen (150 15744) (IS0 28927)
na minute .. .
oz. (kg) | Cala(mm) fClsnlenle(LP) $Moc (L,) | Poziom | *K
EP51 5(0.142) [5.68 (144.3)| 13,000 75 86 4.6 1.07
tK,= 3dB pomiar niepewny * K = niepewnos¢ pomiarowa (Wibracji)

$K,,, = 3dB pomiar niepewny

&\ OSTRZEZENIE

Poziomy hatasu i drgan zmierzono zgodnie z uznawanymi na calym swiecie normami badan.
Narazenie uzytk ika przy poszczegéinych iach narzedzia moze sie r6zni¢ od

tych wynikow. Stad tez do okreslenia poziomu zagrozenia przy danym zastosowaniu nalezy
uzy¢ pomiaréw dokonanych na miejscu.

Regulacja
Zmianarylca

Nowa grawerka pneumatyczna EP51 jest wyposazona w rylec standardowy. Za dodatkowa

optata dostepne sg réwniez rylce doktadne oraz zgrubne. Aby zmienic rylec, nalezy postepowac

zgodnie z opisem ponizej:

1. Ostroznie umiesci¢ obudowe w szczekach imadta powlekanych miedzig lub obitych skérg,
wlotem do dotu.

2. Chwytajac kluczem ptaskie powierzchnie oprawy, wykrecic¢ i wyjac oprawe (demontujac,
obracac w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).

3. Wyjac sprezyne rylca oraz rylec.

4. Zamontowac sprezyne rylca na nowym rylcu i umiescic¢ rylec w obudowie.

5. Wkreci¢ oprawe w obudowe i mocno dokreci¢ (montujac, obraca¢ w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara).

Szlifowanie rylca

1. Umiescic rylec w tulejce zaciskowej do szlifowania rylca; nastepnie wiozy¢ tulejke do
szlifowania rylca do uchwytu gtowicy obrotowej (wirujacej).

2. Umiescic rylec pod katem do powierzchni tarczy szlifierki.
Wskazowka: Kat szlifowania powinien odpowiadac katowi rylca.

3. Podczas ostrzenia rylca obraca¢ gtowice obrotowg w kierunku do tarczy szlifierki. Szlifowac
az do naostrzenia rylca.
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4. Wyjac rylec z tulejki zaciskowej do szlifowania rylca.

5. Umiescic rylec w tokarce i wprawi¢ w ruch wirowy.

6. Zapomoca pilnika diamentowego wykonac zaokraglenie koricdwki rylca.
Uwaga: Koricdwka rylca musi by¢ zaokraglona - pozwoli to zapobiec wyszczerbieniom.
Typowy promien zaokraglenia to 0,008 cala.

Instalacja i smarowanie

Wielkos¢ linii doptywu powietrza musi zapewnia¢ maksymalne ciesninie robocze narzedzia
(PMAX) na jego wejsciu. Codziennie nalezy spuszcza¢ kondensat z zaworu(éw) w najnizszym
punkcie (punktach) instalacji, filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec biciu weza po
uszkodzeniu lub roztaczeniu, zainstaluj wtasciwej wielkos¢ bezpiecznik powietrzny i uzywaj na
kazdym potaczeniu bez odciecia, urzadzenia zapobiegajgcemu biciu. Patrz rysunek TL-EP51-PIM-1
oraz tabela na stronie 2. Czestos¢ konserwacji zanaczono strzatka, gdzie h=godziny, d=dni,
m=miesigce rzeczywistego uzytkowania. Pozycje sa nastepujace:

1. Filtr powietrza 6.  Wielko$¢ gwintu

2. Regulator 7.  Polaczenie

3. Smarownica 8.  Bezpiecznik powietrzny
4. Awaryjny zawor zamykajacy 9. Olej

5. Srednica weza

Czesci i konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji przewidzianego dla narzedzia zaleca sie jego rozmontowanie,
odttuszczenie i podziat na podzespoty wedtug typéw materiatéw, w celu przygotowania do
utylizacji.

Oryginalne instrukcje s opracowywane w jezyku angielskim. Instrukcje publikowane w innych
jezykach sg ttumaczeniami oryginalnych instrukgji.

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez autoryzowany
Serwis.

Wszelkie uwagi prosze kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora Ingersoll Rand.
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NHpopmauusa 3a BesonacHocTTa Ha MpoAykTa

n no Mp
[MHeBMaTUYeH rpasupaLl MOIMB e 3a[lBUXBaH CbC CrbCTEH Bb3AYX PbYeH MHCTPYMEHT, U3MNon3saH
3a NycaHe BbPXy TBbPAU MaTepuanu Ypes Kby, 6bp3n Tnacbuy Ha pesel.

3a fa nonyunTe AONBAHUTENHA MHPOPMaLMA OTHACA 3a Bb3AyweH MpasupaHe MNeH 3a

6e3onacHocT Ha npoaykTuTe MHdog P acTBo ®opma 16576704,
PbKoBogcTBaTa MoraT Aa 6baat nsternenu ot ingersollrand.com

Cneundumkayum Ha NMpopykra

HuiBo Ha 38yK dB(A) Bu6pauus (m/s?)
M Terno | Awmia | ypapu sa (IS0 15744) (150 28927)
onen MUHYTa
oz.(kg) | in.(mm) 1 Hanarane (Lp) + MowHocT (Lw) HuBo *K
EP51 |5(0.142) [5.68 (144.3)| 13,000 75 86 4.6 1.07
1K, = 3dB HecurypHocT 8 smepBaHeTo * K = HecurypHocT B U3mepBaHeTo (Bubpaums)

$K,,, = 3dB HecurypHocT B n3mepsaHeTo

BHUMAHUE

CroitHOCTUTE 32 wymmn B“Gpal-lllllll Ca 3MepeHn B CbOTBETCTBME C MeXAYyHapoaHO

p T TeCTOBM cTaHAapTH. EKc Ta Ha noTpe6uTens npun cneyndnyHn
NpUNoXKeHNA Ha NHCTPYMEeHTa MOoXKe Aia ce pa3ninyaBa OT Te3un pe3syntaTtun. 3aroBae
6 Aacen T Ha MACTO, 3a fja Cce onpeaenn HUBOTO Ha
onacHoCT 3a peTHOTO Np
HacTtpoiiku

CmsaHa Ha NMuceya

Bawara Hosa EP51 [HeBMaTVuHa rpaBumpalla nucanka e obopyaBaHa CbC CTaHAAPTeH nuceLl.

Bce nak, puH 1 rpy6 nucel| ce JOCTaBAT NpU AOMBHUTENHO 3annallaHe. 3a ja CMeHuTe nncelia,

HanpaBseTe ClefiHOTO:

1. BHUMaTenHo xBaHeTe KyTuATa, KOATO € B MEHremMe C Me[JHO /N KOXKEHO NOKPUTUE, C 0TBOpa
Hagony.

2. Kato usnonsBarte Knewu BbpXy rMajiknTe 4acTv Ha Ao3aTa, OTBbpTeTe 1 MaxHeTe Jjlo3ata
(BbpTeTe Mo Nocoka Ha YaCOBHMKOBATa CTPeJIKa, 3a fla A MaxHeTe).

3. MaxHere MpyxunHaTta Ha nuceua u Muceua.

MoHTtupaiite Mpy»KnHaTa Ha nucela B HoBuA Miucel 1 BMbKHeTe Muceua B KyTtnaTa.

5. 3aBuHTeTe Ato3ata B KyTuaTa 11 3aTerHeTe 3apaBo (BbpTeTe no nocoka Ha YaCoBHUKOBaTa
CTperkKa, 3a fla MOHTMpaTe).

B

LinudosaHe Ha Muceua

1. BmbkHeTe [1celia B KOHyCHaTa BTy/Ka 3a WndoBaHe Ha N1CeLia; Cliefl ToBa BMbKHETe
KOHyCHaTa BTy/Ka 3a WindoBaHe Ha nucelia B MHAeKca 3a BbpTeHe (Whirley Gig).

2. Cnoxerte MNncelia Noj brbfi cpelly MOBbPXHOCTTa Ha WMGOBLUYHOTO KONeso.
3a6enexka: LUnndoBbUHMAT brbn TpAGBa Aa HbAe CbILMAT, KaTo brbfia, Mo KOWiTo Beye e
Muceua.
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3. 3aBbpTeTe MHAEKCa Ha BbpTeHe KbM LWINGOBBYHOTO KONENo, Korato nogoctpare Muceua.
Wnudosarite, fokaTo Mucewa cTaHe OCTbP.

4. MaxHere lncela OT KOHyYCHaTa BTy/Ka 3a WandoBaHe Ha nuceua.

5. Cnoxerte Muceua B CTpyr v BbpTeTe.

6. KaTo nsnonseate gramaHTeH 6pyc, NocTaBeTe paanyc Bbpxy Bbpxa Ha nucela.
BaxHo: Bbpxa Ha nuceua Tpabea Aa Mma paguyc, 3a fja ce NnpepoTBpaTty ceueHe. HopmaneH
paauyc e 0.008".

MouTax n CmasBaHe

Pa3mepu Ha NMHMATA Ha NojjaBaHe Ha Bb3/yX NPY KOUTO € OCUryPeHO MaKCVIManHoO onepaTnBHO
HansaraHe Ha nHcTpymeHTa (PMAX) npy BXOAHOTO OTBEPCTUE Ha MHCTPYyMeHTa. OTBogHUTENEH
KaHan Ha KOHfeH3aTa Ha BeHTUNa(1Te) Npu HUCKaTa(Te) Touka(n) Ha TpbOUTE, Bb3ayLeH GUATLP
1 KOMMPECOPHUA pe3epBoap 3a BCeKMAHeBHa ynoTpeba. IHCcTanupaiiTe NpaBuiHO opasmepeH
obe3sonacuTeneH Bb3fyLueH NpefnasuTen Mo NoToka Ha MapKyya 1 13Mon3BalTe yCTPONCTBO
NpOTVB 3anUTaHe NpY BCAKO CBbP3BaHe Ha MapKyuy 6e3 BbTpelleH cnvpaTenieH KpaH, 3a fia
npeanasunTe MapKyya OT 3aMn/iUTaHe ako MapKyybT NoAfaje Uiu ce NpeKbCHe CBbp3BaHeTo.
Bukre ueptex TL-EP51-PIM-1 1 Tabnuuata Ha cTpaHmua 2. YecToTata Ha M3BbpLIBaHe Ha
nopApbKKa e n3o6paseHa B KPbI CbC CTPENKM U onpefeneHa kato h=vacose, d=aHu, n
m=Meceuu Ha peasiHo 13non3saHe. ToukuTe Ca ONpeaeneHn No CNeAHUA HauH:

Bb3gyweH puntop 6. Pa3mep Ha pe3bata

XpoHomeTbp 7.  CBbp3Ballo 3BeHO

Cmaska 8. lpepnaseH Bb3ayLleH GyLWOoH
9

ABapueH cnupaTeneH BeHTun Macno

uhwN =

[nameTbp Ha Tpbba

PesepBHM Yactn n Mopapbxkka

KoraTo nstede cpoKbT Ha eKCrioataums Ha MHCTPYMEHTa, ce NpernopbyBa Tol Aa ce pasriobu,
Aia ce 06e3Maciu 1 YacTuTe My Aa ce pasaenaT cnopeps Matepuana, Taka ye Morat fa 6baat
peuuKkapaxu.

OpuruHanHuTe MHCTPYKLIMM Ca Ha aHMNACKK. [ipyruTe e3nLy ca NPeBo/ Ha OpUruHanHuTe
VHCTPYKLWN.

PemoHT 1 NOAPDBXKKa HAa MHCTPYMEHTa TpﬂﬁBa Aa ce u3BbpLuBaT €4UHCTBEHO OT YMb/IHOMOLLEH
CepBM3€eH LIeHTbP.

3a BCUUKM KOMYHUKaLMK Ce 06pbLIaiiTe KbM Hal-6nM3KI1A OprC nin AUCTPUBYTOp Ha
Ingersoll Rand.
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Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:

Creionul pneumatic de gravat este un dispozitiv mecanic manual actionat cu aer comprimat,
utilizat pentru scrierea pe materiale dure prin impacturi scurte si rapide ale unui ac imprimator.

Pentru informatii sup e, C ti | cu informatii de siguranta despre
produs, formular 16576704.
Manualele pot fi descarcate de pe internet, la adresa ingersollrand.com

Specificatii Tehnice
. Nivel de Zgomot dB(A) | Vibratie (m/s?)
Modey | Srevtate | Lungime | plows (150 15744) (150 28927)
_ per min. A )
oz.(kg) | in.(mm) 1 Presiune (Lp) $Putere (L) | Nivel *K
EP51 5(0.142) [ 5.68(144.3)| 13,000 75 86 4.6 1.07
tK,= 3dB toleranta la masurare * K = toleranta la masurare (Vibratii)

$K,,, = 3dB toleranta la masurare

AVERTIZARE

Valorile sunetului si ale vibratiilor au fost masurate in conformitate cu standardele de test
recunoscute la nivel international. Expunerea utilizatorului in aplicatii specifice poate varia
fata de aceste rezultate. Prin urmare, este nevoie de masuratori in locatie pentru a stabili
nivelul de risc pentru respectiva aplicatie.

Reglaje
Schimbarea Stylus-ului

Noul dumneavoastra stilou pneumatic pentru gravare EP51 este echipat cu un stylus standard.

Totusi, contra-cost sunt disponibile un stylus fin si unul grosier. Pentru schimbarea stylus-ului,

procedati dupa cum urmeaza:

1. Prindeti cu grijé carcasa in falcile acoperite cu cupru sau piele ale menghinei, cu admisia spre
interior.

2. Folsoind o cheie pe partile plate ale partii frontale, desurubati si indepartati partea frontala
(Rasuciti in sens antiorar pentru a demonta).

3. Demontati arcul stylus-ului si stylus-ul.

4. Montati arcul stylus-ului pe noul stylus si introduceti-l in carcasa.

5. Insurubati partea frontala in carcasa si strangeti (Rasuciti in sens orar pentru a monta).

Polizarea Stylus-ului

1. Introduceti stylus-ul in canalul pentru polizarea stylus-ului; apoi introduceti canalul pentru
polizarea stylus-ului intr-un indice de rotatie (troliu Whirley).

2. Pozitionati stylus-ul oblic fata de suprafata rotii de polizat.
Nota: Unghiul de polizat trebuie sa fie acelasi cu unghiul care se afld deja pe stylus.

3. Rotiti indicele de rotatie catre roata de polizare, pe masura ce ascutiti stylus-ul. Polizati pand
cand stylus-ul este ascutit.

4. Scoateti stylus-ul din canalul pentru polizarea stylus-ului.
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5. Pozitionati stylus-ul intr-un strung si rotiti.

6. Cu ajutorul unui bat acoperit cu diamant, realizati o razé pe varful stylus-ului.
Important: Varful stylus-ului trebuie sa aiba o raza pentru a impiedica formarea aschiilor. Raza
normala este 0,008".

Instalare si Lubrifiere

Calibrul liniei de aer trebuie sa asigure presiunea maxima de operare a dispozitivului (PMAX) la
cuplajul de admisie aer. Drenati zilnic apa de condens de la valvule, din punctele mai joase ale
sistemului, din filtrul de aer si tancul compresorului. Instalati o siguranta fuzibila pneumatica

in amonte de furtun si folositi un dispozitiv antisoc la orice cuplaj de furtun fara dispozitiv
intern de inchidere, pentru a preveni eventualele lovituri produse de furtun in cazul ruperii

sau deconectdrii accidentale. Vezi desenul TL-EP51-PIM-1 si tabelul de la pagina 2. Frecventa
operatiunilor de intretinere este prezentata in sageata circulara si se defineste ca h=ore, z=zile si
I=luni de utilizare efectiva. Componentele sunt identificate astfel:

1. Filtru aer 6.  Marimea filetului

2. Regulator 7.  Cuplaj

3. Lubrificatoare 8.  Siguranta fuzibila pneumatica
4. Valva de inchidere de urgenta 9. Ulei

5. Diametrul furtunului

Componente si Intretinere

Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomanda dezasamblarea uneltei, degresarea
acesteia si separarea pieselor in functie de material, asa incat acestea sa poata fi reciclate.

Instructiunile originale sunt in limba engleza. Variantele in alte limbi sunt traduceri ale
instructiunilor originale.

Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.

Orice comunicare va fi adresata celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor
Ingersoll Rand.
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Mpeanonaraemoe npumeHeHmne:

JTa NHeBMaTUYeCKan rpaBrpOBasibHan pyyka NpefHasHauyeHa Ana HaHeCeHNA Hagnucein unm
rpaBMpoBasbHbIX PaboT NO MeTany UM APYrumM TBEPAbIM MaTepuanam.

3ap C obpartutech K py ACTBY MO HOCTU ANA

NHeBMaTU4ecKoli rpaBup i pyuku, popma 16576704.
PyKoBOACTBa MOXHO 3arpy3uTb ¢ Be6-caiita ingersollrand.com

TexHUuyeckne xapakTepucTukmn nsgenusa

YposeHb wyma aB(A) Bubpaumn (m/s?)
" Bec | 6apaGaHa |ypapos g (IS0 15744) (150 28927)
- MUHYTY
oz. (kg) [atoimbl (mm) 1t A (LP) + b (L,)[Yp *K
EP51 |5(0.142)| 5.68(144.3) | 13,000 75 86 4.6 1.07
t HeonpepnenenHocTs nsmepeHna K, = 3dB * K = HeonpeaeneHHoCTb 13mepeHus (Bubpauum)

$ HeonpepenenHocTtb usmeperuna K, = 3dB

&\ NPEQYNPEXOEHVE

yp wyma u P 6bIIN BbIYNC/IEHbI B COOTBETCTBUN C
p meXxayHap cTaHpap Ha np MCnbITaHWiA.
BospeiicTBue Ha TenAa B peTHoIA chepe np WHCTPYMEHTa MoXeT
OTNINYaTbLCA OT NONYYEHHbIX pe3ynbTaToB. oaToMy ANA onpeAeneHNs cTeneHn onacHoCTH

B 3TOIN KOHKpeTHol chepe
Ha MecTe yCTaHOBKM.

p cnepyert uc > Tenu, nony

PerynupoBku
3ameHa NroNbYaToOro HakKOHeYHNKa

Bala HoBas NHeBMaTUYecKan rpaBupoBsanbHas pyyka EP51 noctaenseTca co cTaHgapTHbIM

nronbyaTbiM HAKOHEYHUKOM. OﬂHaKO 3a AONONHUTENbHYIO NNATy MOXHO NOMYy4YNTb nronbyatbii

HaKOHEUHWK AnA TOHKOW 1 YepHOBOI 06paboTKy. [INA 3aMeHbl UToNbYATOro HaKoOHeUHUKa

[leNCTBYITE Cneayiowmnm obpasom:

1. OCTOPOXHO 3aXXMUTE KOPMNYC B TUCKAX C rybKamu, MMEIOLWMMI MEAHOE NN KOXaHoe
NOKPbITUE, BMYCKHbIM OTBEPCTNEM BHU3.

2. HanoxwuB raeyHbilii Koy Ha rpaHn 0601Mbl HAKOHEYHMKA, OTBUHTUTE 1 yaanuTe obonmy (Ana

yAaneHna NoBopaymBaiiTe NPoTUB YaCOBOW CTPENKK).

WV3Bneknte NPY>XKNHY UToNbY4aTOro HAKOHeYHMKa 1 WrofibYaThbiii HAKOHEYHMK.

4. YcTaHOBUWTE NPYXKNHY UrONbYATOrO HAKOHEYHWKA Ha HOBbIV UroNbYaTblil HAKOHEUHUK 1
BCTaBbTe UroNbyaThblli HAKOHEUYHUK B Kopnyc.

5. BBepHUTe 060/ My HaKOHEUYHMKa B KOPMYC 1 HaAEXHO 3aTAHUTe ee ([1A ycTaHOBKN
noBOpayumMBaliTe No YaCoBO CTPENKe).

3aTouyKa Nro/ib4aToro HAKOHeYHNKa

w

1. BcTaBbTe UronbuaThiii HAKOHEUHVIK B 3aXKIMHOE NPUCMocobrieHe A 3aTOUKK, 3aTeM
YCTaHOBWTE 3aKMMHOE NPUCMOCo6eHe 1A 3aTOUKI NroNIbYaToro HakoHeUYHNKa B
MOBOPOTHbIN GpUKCaTOp (KapycenbHOro Tuna).
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2. PacnonoxuTe nronbyatblil HAKOHEYHNK noA yrinom OTHOCUTENIbHO NOBEPXHOCTU
wnndoBanbHOro Kpyra. Mprmeyaxue: Yron 3aToukmn JOSKEH COBMNAAATh C yXKe MEIOLWNMCA
YrIOM 3aTOYKN NTOSIbYATOro HAaKOHEeYHMKa.

3. Pa3BepHWTE NOBOPOTHbIN GUKCATOP K WNdOBaNbHOMY Kpyry Takum o6pasom, 4Tobbl
Bbl MOTJIV 3aTOUNTb UrONIbYATbI HAKOHEYHUK. I'Ipomssonwre 3aTOu4Ky, NoKa nronbyaTtblin
HAKOHEYHWK He CTaHeT OCTPbIM.

4. 13BnekuTe Uronbyatblii HAKOHEUYHVK U3 3aKUMHOTO I'IpI/ICI'IOC06ﬂeHVIF| ANA 3aTOYKN.

5. YcTaHOBWTE MronbyaThii HAKOHEYHUK B TOKApHOM CTaHKe 1 BKNIOYUTE BpalleHne.

6. Mcnonb3ys anmasHbli 6pycoK AN1A NPaBKy, NPUAAITe 3aKpyrneHne paboyemy KOHLY
HaKOHeuYHVKa. BaxHoe 3ameyaHme: Pabounii KOHeL, HaKOHEeUHVIKa AOMKEH ObiTb 3aKpyrneH
[IN1A TOTO, UTOBbI NPEAOTBPATUTL €ro obnambiBaHvie. HopmanbHbIi paguyc 3akpyrneHms
cocTasnset 0,008".

YcTaHOBKa 1 cMasKa

YTobbl 06ecneunTb MakcumasnbHoe pabouee aasneHue (PMAX) Ha Bo3yxo3abopHuke
VHCTPYMEHTa, ONpeaenuTe HaAnexalumii AruameTp NuHM Bosayxonoaauu. ExxeaHeBHo cnmBaiite
KOH/IeHcaT 13 KnanaHa (KnanaHoB) B HUXHel TouKe (Toukax) Tpy6onpoBoAa, U3 BO3AYLHOMO
$nnbTpa, a Takke 13 pesepByapa KOMMPECCopa. YCTaHOBUTE BO3AYLUHbIA NPeAoXpaHnTeNb
Haflexallero pasmepa Ha BXoAe rMbKOro LAaHra n NCrosnb3yiiTe Ha BCEX HE MEILLNX
BCTPOEHHOTO YCTPOICTBA OTKMIIOYEHUA COEAUHUTENbBHBIX MydTaXx LNaHra nprucnocobneHus,
npepoTBpalaoLve brieHre WaHra B Clyyae paspbisa WaHra U pasbeiuHeHna Myt
O6patnTteck K pucyHky TL-EP51-PIM-1 1 k Tabnuue Ha cTpaHuLe 2. YacTota o6cnyKuBaHna
yKasaHa B Kpyr/oi CTpenke v ykasaHa B Buge: h=vacbl, d=AHu, 1 m=mecaubl paKkTN4eckoro
MCMOJb30BaHMA. DNEMEHTbI ONpeaeneHbl Kak:

Bo3sayLwHbiii punbTp
Perynatop

Pasmep pe3bbbl
CoeavHutenbHaa mypta
Cma3ouHoe yCTPONCTBO Bo3gywHbIn npefoxpaHuTens

. Macno

©®N o

KnanaH aKcTpeHHOW 0CTaHOBKM

VoA woN e

[inameTp rubKoro wnaHra

Hetann WHCTPYMEHTa N TeXHN4YecKkoe OGCHV)KIIIBBHIIIQ

Korpa cpok cny»6bl MHCTPYMeHTa NOAOLLEN K KOHLY, PEKOMeH/yeTcA pazobpaTb MHCTPYMEHT,
OUNCTUTb €ro OT CMa3KM U PacCcopTNPOBATL [IETanu Mo OT MaTepuany, u3 KOTOPOro OHU
V3roTOB/EHbI, YTOObI UX MOXHO GbINO YTUAN3MPOBATb.

OpuruHanbHbIM A3bIKOM UHCTPYKLNI ABNAETCA aHIMMIACKNIA. Bepcun Ha fipyrue Asbikn
ABNAKTCAV NEPEBOOM OPUMMHAJbHBIX UHCTPYKLWIA.

PeMOHT 1 TexHnuyeckoe chnymMBahme NHCTPYMEHTa AO/IXHbI NPON3BOANTLCA TONbKO B
aBTOPM30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

Bce coobuieHuna cneayet HanpaenaTb B 6nvkanwnin opuc Ingersoll Rand nnn guctpnbbiotopy.
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EEEBOESEUBGEIAEHSOREBRANIELN PMAX). BXNEE. =510
IR EGY AL E SHE A K. MBRE LUK EENE, FIERE RIS
RE-RTEABNZSEREE, HEREABRXEERT, B ETREERE PR
[E 2B SR IEER B HIRE. 1S5 2 TWHIE TLEPS1-PIM-1 FI3k. 4EIPSRRILBER & L&
TRASRPRE A h=/\Bt, d=X%, m=FA#. MEEXMNT:

1. BRLIRE 6. MRLIRSH

2. BT 7. WBAH

3. IHER 8. ZTHRMEE
4, BRKME 9. JEIEM

5. MBER

AR FRLE IR

LTAIXMEAEFGE, BWEHEFRF. X8, HETHERMRS T, UERKF .
DRGSR A HABSRAZIIA DA ROENER .

T A4 TE R RERERM4E R OIIT.

MAEMER, EFHITEN Ingersoll Rand 1 F A 254 -
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BSDRE:
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BRICEHTZHMITOVTE. IT7T—F1RT SN BRI T 2R LM (B 16576704)
ETBREEL,
ingersollrand.com 'S HBAEA AV O— R TBIENTEET,

it
{EBNEL NIV dB(A) HRE) (m/s?)
5 B B lymenims (1SO 15744) (1SO 28927)
#VZ (kg) | in.(mm) (BPM). tEAWL) | #AL) | LNV | *K
EP51 5(0.142) |5.68(144.3) 13,000 75 86 46 1.07
1K, =3dB RIEDRFENE *K=AEDFRENE (IRE)

K, = 3dB BIED TR E

BESIURBOME. ERFMICRHSNTOSHBREEICO>TAEShEL, kY —
IWEISRAY31—5 —ILEAThZHESIE. ChoDBRERGDAEENHYET, Lich
ST RIS TORE B ZDESGRHHELAICBITBRIRL NIV EHIETT B THIcERY
NETY,

RZAS AN

FLWEPSIZT I T L= 7 RUITEAZEDRZA SAMIBLTOE T AN s
DRAZAZRERDAZATRE BIBETHEROWEFET, REASAEIRT DL
WUTRDOFIBICHESTLEEL,

1. SE SR TEO A ADOL TN\ I V) B BEICH I AV Ly M TFREILET,

2. /—RE—RADFSLEEDIL Y FEE U RV ERD T/ —AE—RZRINLET (R
EETEIVICE T EANTS),

3. RAZAZADRAT VG ERZA SRERIALE T,

4. RZASADAT )T EFHLWAZA SR REA ZRBZENTD VI IRALEY,

5. /—AE—RENVIVIICELAI LoD EHET EFETEIVICEILTRISITEY).

RZASADHE

1. RZASRAERZASZAMBEIAL Y MCEBALE T, RICCAZASAMBEIL Y M EAEY
A>T vY R (Whirley Gig) ICHEALE T,

2. AR SR G EREICH L TRSICAEZMITEY M LET,
EREAD T TICRAZA SR TWBAELRFICESE Sy FLTLEELY,

3. RAASRAEMETBEEF RAEV AV T REBERAICHEIFTLIEE L, RZ2AZAH
BHLEDETHELET,

4. RBASRAERZASAMBEIL Y FHSEUALE T,

5. ARA SR ZhEIcty L EEREEET,
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6. FAYEYR - RLYI VT ATA v EEST ARA S RICHIHREFTE T,

BE AZATADNRIFIEWESICT BT, FelitRISHEB T, BEIER0.0081 > F TT,
IUFEREE
TEDORABEE PMAX) D TEI7—A VLY b THRONELSTT7—HIES 1 EREL
TLIEEW B, BE BNV IT7—T4)V2— AV Ty =2 I SBES TR
EHRLTLIEEW, T7—R—2D LR AICEN G A ADRE L7 —ta—X =BT
V. RERERTHEE DR WV T 7 — R — A EFITE TV FRA v TRBE ERLTIEEN. T
59BCET A— L7 —R—RICREEGHELCFYBREFHANTIIBEICT T —R—RHBE
% DEFFSTENTEET, 2 X—I DK TL-EP51-PIM-1 EREZBIBLTLZE W,  RTFHE
EIEA 2 REITREN RBITHEIN S h=FE d=BHB L Um=A%L L THTRINE
T BPOBFIEUTERDLET,

1. I7—74IbR— 6. RLCILYAIX

2. LF¥alL—% 7. WEF

3. WIIr—4 8. ZeI7—ki—X
4. BR20ER/ VT 9. AAIL

5 I7—R—XER

BRmEAVTF IR

TEDRREMHREIZEICIE. TEZDRLBIEETV. VY1V DD EBENE
BAEDBIT BT LEHED LET,

FAEDREXITEETCENMMTVE T, tDEFEIC DV TUIRERXD SDEIRTT,
TEDEBEAVTFVRFRBEY —EXL I Z—DHHTOTLIEEL,
BEWEDEEIE BEEDRZD Ingersoll Rand BFEFAE T2 ISARFEENTEIGZE LY,
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Sigurnosne upute proizvoda

Predvidena svrha:

Zrac¢na gravirka je dizajnirana za pisanje ili graviranje u metalu i drugim tvrdim materijalima.

Za dodatne informacije pro¢itajte Informativni priruénik za sigurnost proizvoda 16576704.
Prirucnici se mogu preuzeti na ingersollrand.com

Tehnicki podaci proizvoda

Tesina Duljina Razina buke dB(A) Vibracijes (m/s?)
Model(i) Udaraca (150 15744) (150 28927)
oz.(kg) | in.(mm) 1 Tlak (LP) #Snaga(L,) | Razina *K
EP51 5(0.142) [5.68 (144.3)| 13,000 75 86 4.6 1.07
tK,= 3dB mjerna nesigurnost * K= mjerna nesigurnost za vibracije

$K,,, = 3dB mjerna nesigurnost

& UPOZORENJE

Vrijednosti buke i vibracija mjerene su u skladu s med odno pri i lardima
za testiranje. I1zlozenost korisnika pri odredenoj primjeni alata moze odstupati od ovih
rezultata. Stoga bi se trebala koristiti mjerenja u radnom prostoru da bi se odredila razina
rizika za odredenu primjenu.

Podesavanja

Promjena igle

Vasa nova zra¢na gravirka EP51 opremljena je standardnom iglom. Medutim, fine i grube igle

dostupne su uz dodatno placanje. Da promijenite iglu, nastavite kako slijedi:

1. Pazljivo postavite kuciste u skripac s celjustima oblozenim kozom ili bakrom i okrenite ulaz
prema dolje.

2. Koristeci klju¢ na ravninama nastavka, odvijte i uklonite nastavak (Za uklanjanje okrecite u

smjeru suprotnom od kazaljke na satu).

Uklonite oprugu igle i iglu.

Instalirajte oprugu igle na novu iglu i umetnite iglu u kudiste.

5. Spojite vijkom nastavak na kuciste i dobro pritegnite (Za instaliranje okrecite u smjeru kazaljke
na satu).

W

Brusenje igle

1. Umetnite iglu u ¢ahuru za brusenje igle; zatim umetnite ¢ahuru u fiksator (Whirley Gig).
Position the Stylus at an angle against the grinding wheel surface.

Napomena: Kut brusenja treba biti jednak kutu na igli.

. Okrenite fiksator prema brusnoj ploci dok ostrite iglu. Brusite dok ne naostrite iglu.
Uklonite iglu iz ¢ahure za brusenje igle.

Postavite iglu u tokarilicu i zavrtite.

Koristenje dijamant preljev tap, stavite radijus na stylus savjet.

Vazno: Vrh igle mora imati polumjer da se sprijeci krnjenje. Uobicajeni polumjer je 0.008".
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Instalacija i podmazivanje

Dobro izmjerite dovod zraka kako biste osigurali maksimalni radni tlak (PMAX) na ulazu alata.
Svaki dan ispustite kondenzat iz ventila pri dnu cjevovoda, zra¢nog filtra i spremnika kompresora.
Instalirajte odgovarajudi sigurnosni zracni osigurac uz crijevo i koristite uredaj protiv mlataranja
crijeva na bilo kojoj spojnici za crijeva bez internog prekidnog ventila kako bi se sprijecilo
nekontrolirano mlataranje crijeva u slu¢aju puknuca ili ako se spojnica crijeva razdvoji. Pogledajte
crtez TL-EP51-PIM-1 i tablicu na stranici 2. Ucestalost odrzavanja prikazana je kruznom strelicom i
oznacena kao h=sati, d=dani i m=mjeseci. Stavke oznacene kao:

1. Zracnifiltar 6.  Veli¢ina navoja

2. Regulator 7.  Spojnica

3. Podmazivac 8. Sigurnosni zracni osigurac
4. Sigurnosni ventil za iskljucivanje 9. Ulje

5. Promjer crijeva

Dijelovi i odrzavanje

Kad istekne Zivotni vijek alata preporucuje se da se alat rastavi, odmasti i da se dijelovi razvrstaju
prema materijalu tako da se mogu reciklirati.

Originalne upute sastavljene su na engleskom jeziku. Drugi jezici prijevod su originalnih uputa.
Popravke i odrzavanje alata treba obavljati samo ovlasteni servisni centar.

Za sve informacije kontaktirajte najblizi ured tvrtke Ingersoll Rand ili distributera.
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